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FORMULIR PERMINTAAN SISTEM MANUFACTURE

CINT/MSD/F-002/FORMULIR PERMINTAAN SISTEM MANUFACTURE

INFORMASI UMUM
Tanggal Pengajuan

Bagian/Dept. Pemohon
Budget (Capex) Tersedia
Usulan Permintaan
Kategori Permintaan

*Hanya boleh pilih (X)
satu saja

Selasa, 22 Oktober 2024

R&D

Ada/ Tidak Ada* (*Coret yang tidak perlu)

Pembuatan sarana Frame Joint MD (Modifikasi)

O 55&K3

Fasilitas

O Kaizen
QO Sarama/ Alat O Sistem

O Perubahan Manufaktur / Relayout
% Lainnya :Sample/Prototype

DESKRIPSI MASALAH ;

- Desain Kumi MD dengan tambahan Credenza di bagian samping, di haruskan tinggi credenza 700
mm, sehingga bagian atas credenza akan terkena bagian Joint.

- Perlu penyesuaian di bagian pipa frame joint, dari 40/20 menjadi 20/20

- Belum adanya sarana jig untuk inspeksi dan las untu proses Frame Joint ini

- Adanya ROP untuk produk Kumi MD Credenza

HARAPAN YANG INGIN DICAPAL :

- Mohon dibuatkan sarana Frame Joint KUMI MD Credenza

KEPUTUSAN DARI B.O.D
Keputusan Akhir*

Alasan Permohonan Tidak
Disetujui

(*Hanya diisi jika
permintaan tidak disetujui)

& Disetujui

O Tidak Disetujui

*Pilih (X) Salah satu

VALIDASI

]

Diketahui Oleh (BOD)

Diusulkan Oleh

Diterima MSD

Tgl:

| Tgl: 22 Oktober 2024

Atasan Pengusul

Tgl: 23 -Olet 2oy

*Tvd hanya jika permintaan disetujui BOD

A

Nama: A% @

Nama: Wahyu S

Nama: G o &)

Jabt: D VD

Jabt: KaBag reguler
R&D

J abt . Manager R&D

Jabt: leron MSP

Formulir Permintaan Sistem Manufaktur|l
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FORMULIR MONITORING & KONTROL

CINT/MSD/F-006/FORMULIR MONITORING & KONTROL

' Nama Proyek : meqoy},m Sarona frame AN uum) MY CredentTa
14 Permintaan Bagian : ‘2, ﬁ» \?
Nama Pengontrol ‘ A A W -
Kategori Permintaan Os58K3 OkKaizen OSistem O Perubahan Manufaktur / Relayout WSarana/ Alat Fasilitas ~ OLainnya: ..o
*Hanya boleh pilih (X) satu saja
MONITCRING & KONTROL
Aspek (lingkari salah satu)
Pelaksanaan . : B = ) % Progres Keterangan / Penjelasan
Kondisi Pekerja | Kondisi Peralatan| Kondisi Material | Metode digunakan | Pemanfaatan Waktu Pekerjaan
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/ pT. CHITOSE INTERNASIONAL, TBK
DEPARTEMEN — MSD

Hal 1 dari 1
No. : 04/MSD/XIV/ 2024
Hal  : Berita Acara Pemberitahuan Permohonan Pekerjaan Sudah Selesai Dikerjakan
Lamp :-

BERITA ACARA PEKERJAAN SELESAI
CINT/MSD/F-004/BERITA ACARA

Verifikasi & Validasi

Di Buat Oleh Gatria G. Rochmano

Di Periksa Oleh Dadan R.S

Pada hari ini, hari SQE)T&, tanggal (©., 101224, pukul 3.. : .35 WIB, bertempat di PT.

Chitose Internasional, Tbk. Bahwa kami dari MSD hendak memberitahukan informasi sebagai
berikut:

1

™~

Bahwa Berita Acara ini dibuat sebagai pemberitahuan dari MSD ke pihak pemohon, sekaligus
bukti dokumen untuk menyatakan suatu pekerjaan telah selesai dikerjakan, dan diterima oleh
Pemohon.

Bahwa permohonan dari Pihak Pemohon yang dimaksud adalah: Pembuatan sarana frame Joint
MD (modifikasi), yang diajukan pada 22 Oktober 2024
Bahwa permohonan dari Pihak Pemohon, untuk sarana frame joint KUMI MD Credenza
sebanyak 1 unit tersebut, sudah dilakukan dan dikerjakan sesuai dengan kesepakatan yang telah
dibahas dan didiskusikan antara pihak pemohon dan pihak yang mengerjakan

Bahwa ketika pihak Pemohon menandatangai Berita Acara ini, maka artinya telah menyetujui
segala hal dalam Berita Acara ini dan mau menerima hasil pekerjaan yang telah dilakukan oleh
Pihak yang mengerjakan

Bahwa ketika Berita Acara ini ditanda tangani oleh kedua belah pihak, maka permohonan yang
diajukan oleh Pihak Pemohon, dinyatakan selesai.

Bahwa setelah Pihak Pemohon menandatangani Berita Acara ini, maka segala tanggung jawab dan
hal lainnya dari hasil pekerjaan yang sudah dikerjakan oleh Pihak yang mengerjakan, menjadi
tanggung jawab Pihak pemohon.

Bahwa jika terdapat komplen, keluhan, atau ketidaksesuaian dari hasil pekerjaan, setelah
penandatanganan Berita Acara ini oleh kedua belah pihak, maka Pihak Pemohon bisa mengajukan
permohonan baru dari awal sesuai dengan ketentuan yang berlaku

Demikian Berita Acara ini dibuat dengan sesungguhnya. Agar digunakan sebagaimana mestinya.

Cimahi, [9..65..... 2024
Yang Menerima,

.

0 A
(PIHAK PEMOHON)

(PINAK MSD)



