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Kode Komponen : No. Surat Jalan  : .......... Jumlah Diterima : ,
Spec. Material Tgl. Surat Jalan : Jumlah Samp
_ Spesifikasi Yang Diperiksa
1 . A Standar Toleransi Hasil Pengukuran Sampel ke- **) Hasi Inspeksi
_ No Dimensi Terukur (mm) P | Alat Ukur = = 3 7 s (OK/NG)
| 1. | A 012 | o012 Js (OKNG)
_ 2|8 015 | 015 JST (OKNG)*
\ 3|c 05 | os RM (OKNG)”
_ (OKING)*
1 (OK/NG)”
_ (OKNGY*
| (OKNG)*
_ (OKING)*
: A C v (OKINGY*
_ (OK/NG)*
! Hasil Pengukuran Sampel ke- = 3 g
No Dimens| Tak Terukur Standar Alat Ukur i = ) Hast Inspaics
_ 1 2 3 4 s (OKING)
I 1. | Permukaan Pipa Bebas Karat L (OKING)"
_ 2. | Pemukaan Pipa Tanpa Goresan L (OKING)"
1 3, | Permukaan Pipa Tidak Kulit Jeruk L (OKING)
_ 4. | Welding Line Harus Raph UR (OK/NG)*
1 5. | Pemotongan Pipa Tegak Lurus L (OKNG)*
_ 6. | Ujung Pipa Bebas Geram LR (OKNG)*
L CATATAN HASIL INSPEKSI KETERANGAN
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Kode Komponen
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Tgl. Surat Jalan

Vs msssnanvmssssesand [loumiah Sampel

JAN

Spesifikasi Yang Diperiksa

Toleransi Hasil Pengukuran Sampel ke- **) Hasil Inspeksi
No Dimensi Terukur Standar Alat Ukur (OK/NG)
(+) (-) 1 2 3 4 5
1. ] A 0.12 0.12 Js (OKING)*
22| B 0.15 0.15 JS (OK/NG)*
3.|]C 0.15 0.15 JST (OK/NG)*
4. | D 0.5 0.5 RM (OK/NG)*
(OK/NG)*
(OK/NG)*
(OKING)*
(OK/NG)*
; . Hasil Pengukuran Sampel ke- ***) Hasil Inspeksi
No Dimensi Tak Terukur Standar Alat Ukur 1 > 3 2 3 (OKING)
1. | Permukaan Pipa Tidak Berkarat / Gores L (OKING)*
2. | Permukaan Pipa Tidak Kulit Jeruk L (OKING)*
3. | Welding Line Harus Rapih L (OK/NG)*
4. | Pemotongan Pipa Tegak Lurus L (OK/NG)*
5. | Ujung Pipa Tidak ada geram LR (OKING)*
(OK/NG)*
CATATAN HASIL INSPEKSI KETERANGAN
O RM :Roll Meter m] O+ comtsanhmn
[ JS : Jangka Sorong (m] Oss tscenunage
[ JST : Jangka Sorong Tebal O Oese mdgnunn(v)
O UR : DillhatDiraba o Do
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