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AMBIL BARANG KE GUDANG FREKWENSI 2 KALI;
1. SORE HARI UNTUK TARGET PRIORITAS KE-1
2. PAGI HARI UNTUK TARGET PRORITAS KE-2 —‘
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LAKUKAN PENGECEKAN KEHADIRAN

KARYAWAN (ABSENSI), APAKAH ADA
YANG TIDAK HADIR

LAPORKAN KE BAGIAN QC TERKAIT
DENGAN KETIDAKSESUAIAN YANG
TERJADI DAN LAKUKAN SETTING ULANG
SAMPALI HASIL “OK”

TDK
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1. LAKUKAN PROSES PRODUKSI

2. DALAM INTERFAL WAKTU TERTENTU
KEPALA REGU/ KEPALA SEKSI /
OFFICER / CHIEF OFFICER
MEMONITORING JALANNYA PROSES
PRODUKSI SEBAGAI BAGIAN DARI

PENGENDALIAN DAN PENGAWASAN (3 )
A
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TULIS LAPORAN SETELAH SELESAI
PRODUKSI DENGAN MENCANTUMKAN
PADA KOLOM KETERANGAN TENTANG

“ PERLU...?

FORM SURAT
PERMINTAAN
BARANG

KOORDINASI KEATASAN JIKA KONDISI
TENAGA KERJA TIDAK SESUAI DENGAN
YANG DIRENCANAKAN PADA PERINTAH
KERJA, UNTUK DIBUAT SOLUSI
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LAKUKAN PENEMPATAN TENAGA KERJA
w | SESUAI TARGET YANG SUDAH

DITETAPKAN DALAM RENCANA KERJA
HARIAN (RKH)

LAKUKAN PERCOBAAN DI AWAL PROSES
DAN CEK HASILNYA :

A

CEK KESIAPAN MESIN DAN ALAT
P BANTU YANG AKAN DIGUNAKAN

(OPERATOR)
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KOORDINASI KE ATASAN TERKAIT
DENGAN PERBAIKAN MESIN DAN ALAT

BANTU YANG MEMBUTUHKAN WAKTU
LAMA UNTUK DIBUAT SOLUSI
PERUBAHAN

LAPOR KE BAGIAN ENGINEERING
(MAINTENANCE) UNTUK
DILAKUKAN PERBAIKAN —
1. OK (LANGSUNG)
2. NOT OK (PERLU WAKTU)

—— > FINISH
PENYEBAB KETIDAKTERCAPAIAN ATAU

PERUBAHAN HASIL DIBANDING TARGET

GUDANG

PERSIAPKAN
BARANG SESUAI
SPBG UNTUK
PRODUKSI H+0

v

FORM BUKTI

PENGELUARAN
BARANG
GUDANG
(BPBG)

LAPORAN
PERMINTAAN
PERBAIKAN
MESIN

1. PERBAIKAN

DILAKUKAN
LANGSUNG
DAN SELESAI

2. PERBAIKAN

MEMBUTUH
KAN WAKTU
LAMA
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