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DEPT. PRODUKSI
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| HARIAN (RKPH) DAFTAR
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PERINTAH KERJA HARIAN (H-1)

PADA PAGI
HARI H+0
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CEK KONDISI TENAGA KERJA APAKAH
SESUAI DENGAN ASUMSI AWAL ?
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SESUAI? YA——

TDK
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CATAT PADA KOLOM KETERANGAN
KENDALA KONDISI TENAGA KERJA

CEK KONDISI KESIAPAN MESIN, APAKAH ADA
KENDALA MESIN & ALAT BANTU ?

@ YA~ KENDALA MESIN & ALAT BANTU
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CATAT PADA KOLOM KETERANGAN

MONITORING JALANYA PROSES PRODUKSI
DAN INSPEKSI (SELFCHECKING) APAKAH ADA
MASALAH DENGAN MATERIAL, KOMPONEN
MAUPUN HASIL PROSES
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YA—» KENDALA KUALITAS & SOLUSI YANG

CATAT PADA KOLOM KETERANGAN

DIAMBIL

CATAT HASIL PRODUKSI DI CATAT FORM
LPHP TERMASUK BARANG GAGAL (NG)
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< FINISH

LAPORAN HASIL

PRODUKSI
HARIAN
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