
1. SIAPKAN PETA KONTROL YANG 

MUDAH DILIHAT 

2. TULIS KAPASITAS NORMAL DAN 

TOLERANSI

3. TULIS MAKSIMUM KEGAGALAN YANG 

DIIJINKAN SESUAI BSC 

ISI PETA KONTROL SECARA HARIAN 

DENGAN :

1. HASIL PRODUKSI

2. KEGAGALAN PROSES PRODUKSI (G1 

DAN G2) 

FINISH

START

LAPORAN 

REKAP PETA 

KONTROL

DEPT. PRODUKSI

RENCANA KERJA 

DAN LAPORAN HASIL 

PRODUKSI HARIAN 

(RKLHPH)

FLOW PROSES  Direvisi oleh  Revisi  Disetujui oleh  Tgl Efektif  

Peta Kontrol Harian 

    

Departemen Produksi
    

 

SERI ISO

 

 

 

27/11/20174  Ass. Mgr. Produksi 

Ass. Mgr. Produksi 

Ass. Mgr. Produksi 

5  

6  

Mgr. Produksi 

Mgr. Produksi

Mgr. Produksi

20/11/2019

20/09/2022

BUAT REKAPAN 

1.  HASIL HARIAN 

2.  GAGAL HARIAN

BSC MAKSIMUM 

KEGAGALAN 

PRODUKSI 0,5%

LAKUKAN ANALISA APAKAH ADA DALAM 

HASIL HARIAN :

1. HASIL PRODUKSI KURANG DARI 

KAPASITAS PRODUKSI (MAKS. 3X/BLN)

2. KEGAGALAN > 0,5% (MAKS. 3X/ BLN)

ADA..?

LAKUKAN TINDAKAN PERBAIKAN 

DAN PENCEGAHAN SETELAH 

DILAKUKAN RAPAT EVALUASI 

BERDASAR PADA HASIL 

ANALISA DENGAN BAGIAN 

TERKAIT  PRODUKSI, QC, R&D, 

ENG DAN PPIC

ADA

BUAT LAPORAN REKAP PETA KONTROL 

BULANAN

TDK
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