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1. Jadwal pengujian rutin .
2. Jadwal kalibrasi alat Permmjc.aan
pengujian
Melakukan pengujian internal ukur
1. Produk jadi
2. Uji las
3. Thickness Cat .
o 4. Thickness Nickel Chrome Ident.lflka5|
5. Ukur intensitas cahaya permln.t.aan
3 6. Ukur moisture content pengujian
o0 7. Uji tarik PVC/fabric ksternal QUaE o
8. Uji Airmate (uji ball rebound, hardness, eksterna
2 pressure cyclic, permeabilitas udara) .
Mencari vendor untuk
g~ pengujian/kalibrasi
yang sesuai
Surat penawaran
pengujian
O Membuat SPB P
pengujian/kalibrasi
PCH
SPB pengujian/ " . .
» »
kalibrasi Pengujian/kalibrasi
Sertifikat hasil
pengujian & kalibrasi
Supplier/Subkon
Kedatangan
material
A
Gudang IC&WIP
- Penyimpanan barang
Supplier/Subk »
upplier/Subkon " dengan identitas barang OK
Penggantian
material Tidak
\ ca Gudang IC&WIP
‘ | Membuat surat |  Proses pengembalian
komplain (IKK-TPP) material NG
PRD Konstruksi PRD Konstruksi
Self QC hasil Proses
Qc konstruksi Konstruksi
v
v
v
Identitas label |
Tidak ?
status G1/G2 - OK? Ya
o
>
PRD Konstruksi
Proses Q.C hasil Proses Perbaikan G1
perbaikan
i PRD Finishing
M hk
usna an [ €—Tidak: OoK? Ya »  Proses Finishing [«
Material
Proses QC hasil |
finishing
Identitas label )
l€——Tidak ? a
status G1/G2 ca OK Y
A 4
PRD FInishing
Proses Q.c hasil < Proses Perbaikan G1
perbaikan
Musnahkan produk [€—Tidak @
Ya
Qc
v .
v PRD Assembling
v Proses Assembling
Proses QC hasil
assembling -
<|£/ Ya
Tidak
* PRD Assembling
Identitas label q .
status G1/G2 Ya Proses Perbaikan G1
Proses QC hasil
perbaikan
PRD Assembling
Musnahkan produk €——  Pelabelan G2  |«—Tidak @ Ya > Packing FG <
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