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1. RUANG LINGKUP 
 Prosedur ini dibuat sebagai pedoman pelaksanaan pengetesan produk Kursi, Meja ,Rak , Lemari, Nursing Bed, 

dan Airmate C-PRO yang meliputi : 
 1.1. Pengetesan bahan baku dan komponen terhadap proses  

 1.2. Pengetesan kualitas dan keamanan produk jadi/ prototype 

 1.3. Pengetesan bahan baku/material yang sudah kadaluarsa 

 di lingkungan PT. Chitose Internasional Tbk. 
 
 

2. TUJUAN 
 Prosedur ini di maksudkan untuk : 
 2.1. 

 
2.2. 

Menjamin pelaksanaan pengetesan bahan baku, komponen, produk jadi dan prototype dilakukan sesuai 
dengan Standar Pengetesan yang ditetapkan oleh PT. Chitose Internasional Tbk. 
Menjamin bahwa produk jadi atau prototype yang dikembangkan dan atau akan dipasarkan sudah 
terjamin kualitas dan keamananya 

 2.2. Menjamin bahwa bahan baku/material yang sudah kadaluarsa telah diuji kualitasnya bila ingin dipakai 
untuk proses produksi, apakah masih bisa diproses produksi atau sudah tidak bisa dipakai produksi. 

   
 

3. DEFINISI 
 3.1. Produk 

Adalah Bahan Baku/Material, Produk ½ Jadi dan Produk Jadi ( Kursi, Meja, Rak, Lemari,Nursing Bed, 
dan Airmate C-PRO) 
 

 3.2. Prototipe 
Adalah contoh komponen atau produk jadi (asli) yang sudah disepakati untuk menjadi acuan. 
 

 3.3. 
 
 
 
3.4. 
 
 

Pengetesan Bahan Baku/ Komponen Terhadap Proses 
Adalah pengetesan bahan baku/komponen terhadap proses produksi ( Misal : Las, Bending, Pierching, 
Blanking, Finishing Chrome/Powder Coating dll.) serta pengaruhnya setelah dilakukan proses produksi  
 
Pengetesan Produk Jadi/Prototipe 
Adalah pengetesan produk prototipe baik produk baru, pengembangan produk, atau produk pembanding  
dengan menggunakan standar lainya yang diadopsi PT. Chitose Internasional Tbk atau standar sesuai 
permintaan pelanggan  
 

 3.5. Standar Pengetesan Bahan Baku/ Komponen Terhadap Proses (SPBKTP) 
Adalah panduan bagi QC dalam melaksanakan proses pengetesan bahan baku/ komponen terhadap 
proses sesuai dengan spesifikasi yang ditetapkan. 
 

 3.6. Surat Permintaan Inspeksi/Pengujian Produk/Komponen (SPIPPK) 
Adalah formulir yang digunakan Dept/Bagian di luar QC untuk mengajukan  permintaan Inspeksi atau 
Testing sample material/komponen/produk jadi ke Dept. QC. 
 

   

4. KETENTUAN UMUM 
 4.1. Pengetesan bahan baku dan komponen dilakukan mengacu pada Standar Pengetesan Bahan 

Baku/Komponen Terhadap Proses (SBKTP) atau data standar lainnya. 
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 4.2. Setiap permintaan pengujian bahan baku, komponen dan produk jadi/prototype ke Dept. QC harus 

disertai dengan Surat Permintaan Inspeksi /Pengujian Produk/Komponen dan menyertakan sample 
produk sebanyak 5 pcs ( tidak boleh kurang ). 
 

 4.3. Pengetesan Kualitas produk jadi dan prototype dilakukan berdasarkan standar pengujian produk jadi sbb 
: 

  4.3.1. Pengetesan kekuatan produk jadi kursi dilakukan dengan mengacu pada Standar 
ANSI/BIFMA,SNI dan JIS. 

  4.3.2. Pengetesan kekuatan produk jadi meja, rak dan lemari dilakukan dengan mengacu pada 
Standar ANSI/BIFMA. 

  4.3.3. Pengujian produk jadi Nursing Bed dilakukan dengan mengacu pada Standar JIS T9205 :2009 
dan SNI IEC 60601-2-52:2014. 

   4.3.3.1. Pengujian produk jadi Nursing Bed yang dilakukan dengan mengacu pada Standar 
JIS T9205:2009 , meliputi uji sbb : 

a. Pengujian Stabilitas Bed Arah Menyamping 
b. Pengujian Kestabilan Statis 
c. Pengujian Beban Statis 
d. Pengujian Stabilitas Bed Arah Lebar 
e. Pengujian Beban Horizontal 
f. Up Down Test 

  4.3.4. Pengujian Motor Nursing Bed dilakukan sesuai Standar Pengujian dari Supplier Motor. 
  4.3.5. Pengujian Caster Nursing bed dilakukan dengan mengacu pada Standar JIS S 1038-1994(8.3)  
  4.3.6. Pengujian Airmate C-PRO dilakukan dengan mengacu pada Standar JIS K-6400 Series. 
   

 4.4. Pengetesan material/bahan baku yang sudah kadaluarsa akan dilakukan oleh Bagian QC bila ada 
permintaan pengetesan dari Dept. SCM (minimal Kabag) 

  4.4.1. Dept. SCM dapat mengajukan permintaan pengujian material/bahan baku yang kadaluarsa ke 
Dept. QC dengan menggunakan Surat Permintaan Inspeksi/Pengujian Produk/Komponen 
(SPIPPK). 

  4.4.2. Bila hasil pengetesan “Lulus Uji” , maka material/bahan baku tersebut bisa dipakai untuk 
proses produksi. 

  4.4.3. Bila hasil pengetesan “Tidak Lulus Uji” , maka material/bahan baku tersebut tidak boleh 
dipakai untuk proses produksi. 
 

 4.5. Pengujian Produk Jadi Kursi dan Nursing Bed dilakukan secara berkala sesuai Jadwal yang telah 
ditetapkan oleh Dept.QC. 

 4.6. Pengujian hasil Finishing Cat dan Nickel Chrome dilakukan secara berkala sesuai Jadwal yang telah 
ditetapkan oleh Dept. QC 

 4.7. Pengujian kekuatan las dilakukan secara berkala sesuai Jadwal yang telah ditetapkan oleh Dept. QC 

 4.8. Pengujian PVC Sheet dan Cover dilakukan secara berkala sesuai Jadwal yang telah ditetapkan oleh 
Dept. QC 

 4.9. Pengujian Airmate C-PRO dilakukan secara berkala sesuai Jadwal yang telah ditetapkan oleh Dept. QC 

  
  

5. TANGGUNG JAWAB 
   
 5.1. QC Manager 
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  Bertanggung jawab terhadap terlaksananya Prosedur  ini secara efektif dan efisien.  
 

 5.2. QC Proses Internal  
Bertanggung jawab melakukan koordinasi pelaksanaan prosedur ini (jadwal pelaksanaan testing, 
pelaksanaan testing  dan pembuatan laporan hasil testing ) 
 

 5.3. QC Testing & Callibration 
Bertanggung jawab melakukan pengetesan dan membuat laporan hasil pengetesan sesuai 
dengan format laporan yang telah ditentukan. 
 

 5.4. Dept. SCM (minimal Kabag) 
Bertanggung jawab terhadap pengajuan permintaan pengetesan terhadap material/bahan baku yang 
telah kadaluarsa ke Dept. QC . 

   
  
  

6. PROSES 
 Sesuai diagram Alir Prosedur Testing  

 
  
7. KONDISI KHUSUS 
 7.1. Pengetesan Bahan Baku, Komponen dan Produk Jadi/Prototype boleh dilakukan tidak sesuai dengan 

Prosedur ini, apabila belum memiliki Standar Pengetesan sehingga menggunakan acuan sementara 
yang ada atau sesuai kebijakan internal organisasi atau acuan yang ditetapkan oleh Customer. 

    
  

8. RECORD 
 8.1. Surat Permintaan Inspeksi/Pengujian Produk/Komponen(SPIPPK)  
 8.2. Test Product Report 
  

 

9. LAMPIRAN 
 9.1. Surat Permintaan Inspeksi/Pengujian Produk/Komponen(SPIPPK)  
 9.2. Test Product Report 
   
   

10. REFERENSI 
 10.1. Manual Sistem Manajemen Terintegrasi PT. CINT 
 10.2. 

 
10.3. 

Persyaratan ISO 9001:2015 elemen 8.1. Perencanaan dan Pengendalian Operasi ( Operational Planning 
and Control) 
Permenkes No. 20 tahun 2017 : Cara Pembuatan Alat Kesehatan dan Perbekalan kesehatan Rumah 
Tangga yang baik 
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