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 Personil QC Penerimaan :

1. Inspeksi terhadap sample material/

    komponen sesuai SPS-DT/ DTT

2. Tulis hasil inspeksi 

3. Putuskan hasil inspeksi   

Selesai

Hasil Inspeksi OK ?

6.1

Material/Komponen 

(selain kimia) Masuk 

yg blm diperiksa

Supplier/Subkon

Standar Pengambilan 

Sampel Dimensi Terukur/

Tidak Terukur (SPS-DT/DTT)

QC
Formulir LIPP/

LIPP-NB/LIPP-WL/

LIPP-CP

QC

6.2

6.3

Keterangan :

LIPP : Lembar Inspeksi & Pengetesan Penerimaan ( Produk Kursi )

LIPP-NB : Lembar Inspeksi & Pengetesan Penerimaan Nursing Bed (Produk Nursing 

Bed )

LIPP-WL : Lembar Inspeksi & Pengetesan Penerimaan Woodline (Produk Woodline)

LIPP-CP : Lembar Inspeksi & Pengetesan Penerimaan C-PRO (Produk C-PRO)

Bahan Baku/Komponen Yg 

Sudah Diinspeksi

PPIC-IC

LIPP/LIPP-NB/LIPP-WL/LIPP-CP 

yang sudah lengkap diisi dan 

benar

Personil QC Penerimaan

CO of QC QC Asst.Mgr

20-12-2017

 Personil QC Penerimaan :

1. Beri Lembar Status Inspeksi “BAIK” pada 

    packing bahan baku/komponen

2. Informasi ke PPIC-IC bahwa bahan baku/

    komponen sudah OK dapat diterima

Yes

 Personil QC Penerimaan :

1. Beri Lembar Status Inspeksi “ TIDAK 

    BAIK”/ ”DITAHAN”  pada packing bahan 

    baku/ komponen dan tempatkan pada area 

yang udah ditentukan

2. Informasi ketidaksesuaian dengan form 

    IKK-TPP kepada Supplier/Subkon, PPIC, 

    Finance, SCC dan PCH

No

6.4

No. Dokumen : DA-001

04-01-2020

CO of QC QC Asst.Mgr

CO of QC QC Asst.Mgr 20-11-2015
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