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Tabel Rencana Penarikan
Sampel Kontinue
(TRPSK) A

RO

Produksi

Produk 1/2 Jadi (Kursi/
NSB/WoodLine/C-PRO)
yang belum diinspeksi

Qc

Formulir LIPSP-K/
LIPSP-NB/LIPSP-WL/
LIPSP-CP

Operator Produksi

Inspeksi produk *: jadi hasil proses

v

Operator Produki

CO of Q/ Ass. MGR QC

Koordinasi dengan bagian terkait
untuk perbaikan terhadap temuan
kegagalan

T

1. Melakukan Inspeksi terhadap produk 1/2
jadi sesuai TRPSK untuk dimensi terukur
dan secara 100% untuk dimensi tak
terukur (kecuali Finishing)

2. Menuliskan hasil inspeksi pada LIPSP-K/
LIPSP-NB/LIPSP-WL/LIPSP-CP

3. Putuskan hasil inspeksi

Keputusan inspeksi OK
dapat diterima ?

Ya

v

Operator Produksi

Tidak—

QC Assembling

Berhentikan sementara proses
produksi dan laporkan ke atasan

terkait kondisi temuan

Operator Produksi

Cek hasil proses sebelumnya bila
sudah terjadi kegagalan

Apakah sudah terjadi

tidak
v

ya

selama proses

Lanjutkan proses sampai dengan
selesai dan catat hasil inspeksi

PRD Proses

4
Operator Produksi /QC

QC Assembling

Analisa penyebab kegagalan apakah
material, mesin atau operator

l

QC Assembling

LIPSP-K/LIPSP-NB/LIPSP-WL/

Koordinasi dengan bagian terkait
Lakukan perbaikan terhadap

Produk Jadi 1/2 Yg Sudah

Diinspeksi

LIPSP-CP yang sudah lengkap
diisi dan benar

Selesai

penyebab kegagalan
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