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INSPEKSI DAN PENGETESAN 

PRODUK JADI

(DA-IPPJ)

DIAGRAM ALIR

P-IPPJ-01

Mulai

LIPPJ-K/LIPPJ-NB/LIPPJ-WL/

LIPPJ-CP yang sudah lengkap 

diisi dan benar

Operator Produksi / QC 

Assembling

Selesai

1.  Melakukan Inspeksi terhadap sampel 

produk jadi sesuai TRPSK untuk dimensi 

terukur dan secara 100% untuk dimensi 

tak terukur

2. Menuliskan hasil inspeksi pada LIPPJ-K/

    LIPPJ-NB/LIPPJ-WL/LIPPJ-CP

3. Putuskan hasil inspeksi 

Keputusan inspeksi OK 

dapat diterima ?

Produk Jadi (Kursi/NSB/

WoodLine/C-PRO) yang 

belum diinspeksi

Produksi

Tabel Rencana Penarikan 

Sampel Kontinue  

(TRPSK)

QC
Formulir LIPPJ-K/

LIPPJ-NB/LIPPJ-WL/

LIPPJ-CP

QC

6.2

6.4

6.3

21-11-2019

QC Assembling

Officer of QC

20-12-2017

QC Asst.Mgr

Konfirmasikan dan serahkan produk 

jadi ke Bagian Produksi

QC Assembling

Ya

6.6

Tempelkan tanda panah merah 

sebagai tanda temuan inspeksi

QC Assembling

Lakukan Inspeksi 100 % terhadap produk 

jadi secara visual

6.1

Operator Produksi

6.5

6.7

Packing produk

Operator Produksi

Tidak

No. Dokumen : DA-003

8CO of QC QC Asst.Mgr

Tempelkan Lembar Status Inspeksi 

Gagal “G2”

QC Assembling

Tidak

Apakah Gagal G2…?

Tempatkan pada area gagal G1 dan 

Informasikan ke pihak produksi 

Untuk perbaikan  

QC Assembling

Ya

Pisahkan dan tempatkan di 

area gagal G2

QC Assembling

Lakukan perbaikan terhadap  

gagal G1 

Produksi

6.8

6.10

6.11

6.9

CO of QC QC Asst.Mgr 20-11-2015

Inspection 

Certifikat

QC

SERI ISO 

 


	P.3. Prosedur Inspeksi Pengetesan Produk Jadi.vsd
	Page-1


