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STATUS INSPEKSI DAN TES

(P-SIT)

PROSEDUR

P-SIT-01

Mulai

Produk (Kursi/Nursing 

Bed)hasil inspeksi dan 

tes

PRD

Mengidentifikasi produk hasil 

inspeksi dan tes

Produksi

Selesai

Baik ?

Ya

1. Tempelkan "Inspection Label   

     Kursi/Nursing Bed" pada 

     produk jadi Kursi/Nursing Bed. 

2. Tempelkan Label Stiker "Passed 

    QC" pada packing Nursing Bed.

Ditahan ?

Ya

Tidak

Produk Jadi ?

Tidak

Ya

1. Lengkapi isian pada "Lembar 

    Status Inspeksi (BAIK)":

    - Nama Produk

    - Jumlah

    - Tanggal

    - Paraf dan Nama Jelas QC

    - Keterangan

2. Gantungkan/tempelkan 

    Lembar Status Inspeksi tsb 

    pada batch ybs

Tidak
1. Lengkapi isian pada "Lembar  

    Status Inspeksi (DITAHAN)"

    - Nama Produk

    - Jumlah

    - Tanggal

    - Paraf dan Nama Jelas QC

    - Keterangan

2. Gantungkan/tempelkan 

    Lembar Status Inspeksi tsb 

    pada batch ybs

1. Lengkapi isian pada "Lembar 

    Status Inspeksi (TIDAK BAIK)"

    - Nama Produk

    - Jumlah

    - Tanggal

    - Paraf dan Nama Jelas QC

    - Keterangan

2. Gantungkan/tempelkan 

    Lembar Status Inspeksi tsb 

    pada batch ybs
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Inspection Label 

Kursi/Nursing Bed

QC

Lembar Status 

Inspeksi (BAIK)

QC

Lembar Status Inspeksi 

(TIDAK BAIK)

QC

Lembar Status 

Inspeksi (DITAHAN)

QC

Produk hasil inspeksi dan tes yang telah 

diberi Lembar Status Inspeksi/Inspection 

Label Kursi/Nursing Bed/Label Stiker 

Passed QC

03-12-2019

Label Stiker Passed 

QC

QC

CO of QC

07-01-2019

Officer of QC QC Asst.Mgr

20-11-2015

CO of QC QC Asst.Mgr

QC Asst.Mgr

SERI ISO 
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