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HASIL YANG Status li Jan-Jun| Realisasi Jul-Des
PROSES PIC RESIKO (Risk Prob | Dampak ANALISIS Peluan SASARAN MUTU
DIHARAPKAN ( ) P Resiko g 2022 2022
Kesulitan untuk secara stabil Terdlapat peluang yang besar untuk lebih
. ) meningkatkan performa kerja team dengan
Terjadinya over/under supply mempertahankan tingkat CS, N ) .
. . ) . mendayagunakan sistem informasi yang telah
inventory, dan schedul pelaksanaan 3 3 9 disebabkan oleh miss schedul, baik . .
N o 3 ) ada, dan terus melakukan inovasi pada tatanan
kerja yang terganggu dari sisi pengadaan via supplier R s X :
maupun vendor/subkontraktor operasional dan stategis di setiap unit kerja yang
PERENCANAAN P ada di dept. PPIC
MAB8:A10ATERIAL, TERCAPAINYA CS LEVEL TERCAPAINYA CS LEVEL PADA 100% DAN
KEDATANGAN, PADA 100% DAN 95% UNTUK . " ’ . Terdapat peluang untuk meningkatkan 100% UNTUK PRODUK FOLDING DAN FOLDING 113%, | FOLDING 106% ,
PPIC Team PRODUK FOLDING DAN Ketidakhadiran karyawan yg sulit Kesulitan dalam mempertahankan skill/keterampilan terhadap proses produksi MULTI, DAN PENINGKATAN SCM 9 %
DAN AKURASI MULTI diprediksi akan menganggu 3 4 12 hasil yang disebabkan karena untuk mendapa unakan a Zl?ila adapkar . VISIBILITY MULTY 91% MULTY 81%
STOK SIAP kelancaran produksi kurangnya SDM tidak K Va8 P v-¥8
PRODUKSI 0ak masu
Terganggunya stabilasasi pengiriman
T_erhambatnya proses produk§| FG ke Gudang yg dl_sebakan Terdapat Peluang untuk menambah extra
dikarenakan ruangan produksi 3 4 12 Overload stock sehingga . . .
. o R - armada dari kapsitas biasanya
dipenuhu barang jadi mempengaruhi space menjadi
penuh
IDENTIFIKASI
MATERIAL CAT TIDAK TERJADI KESALAHAN P f: Stock kadal M
- - . X . |Pemanfaatan Stock yang kadaluarsa,Mengurangi . .
YANG SUDAH Tidak ada Tidak ada
GUDANG | DALAM PENGAMBILAN DAN | €"12¢ i:za';:aa'::n“gg'r‘;:ada saat| 5 4 12 | Teriadi Ke;b':aisuzz'h";;taa" Bari | e nurunan Qualitas Akibat Pemakaian Barang TIDAK ADA KESALAHAN kl o kl o
KADALUARSA DAN SUPPLY 8 g yang yang Tidak Sesuai esalahan esalahan
YANG MASIH
TERPAKAI
Terjadinya Ketidak sesuaian Kesulitan untuk menentukan |p . ver ada d RPB
PERENCANAAN pemenuhan material terhadap 3 3 9 el Rchuan: ProZuisi e S:Z:rdagﬁ:etﬁ:kayti: Pingi:?r::?c:::i Supplier
PEMBELIAN M hi P han M ial i Relisasi tgl
TERCAPAINYA PEMENUHAN | kebutuhan Sales emenuhi Pemenuhan Material sesuai Relisasi tgl elisasi tg
MATERIAL dengan APS dgn pembuatan
BERDASARKAN MRP KEBUTUHAN MATERIAL adi . : jalankan/Pembuatan RKB Forecast | PEMPUatan Foreeast | o o @t tgl 6 d
FORECAST DARI TERHADAP APS Terjadinya ketidak sesuaian e Rka Ay | G dnRkBrgl 20 | TOTER
SALES forecast awal dengan order 3 2 12 Kesulitan dalam menentukan Terdapat peluang pembuatan RPB an &
yang sudah menjadi PO ( Fix shcedule pengiriman material berdasarkan Forecast
order)
PERENCANAN T | k lebih
JADWAL :RODUKSI Terjadinya Proses produksi Kesulitan untuk secara stabil m:;;:;izts;“::ﬁgj:i :::_Zrtl;:: dee:glan
o . . A
DAN PERNGIRIMAN TERIADINYA CS LEVEL 95% | Eksternal yg tidak sesuai dgn proses _ mempertahankan tingkat Cs, | .o nakan sistem informasi yang telah | TERJADINYA CS LEVEL 95% TERHADAP
SUBKON TERHADAP SUPPORT produksi internal yg mengakibatkan 3 3 9 disebabkan oleh miss schedul, baik 3 X 95,13% 90,69%
DARI . - . . ada, dan terus melakukan inovasi pada tatanan SUPPORT PRODUKSI INTERNAL
PRODUKSI pelaksanaan proses produksi dari sisi pengadaan via supplier X o . .
SUBKONTRAKTOR internal terganggu maupun vendor/subkontraktor operasional dan stategis di setiap unit kerja yang
TEPAT WAKTU gangg P! ada dgn subkontraktor
CATATAN :
KERANGKA PENGUKURAN PROBABILITAS (KEMUNGKINAN TERJADI)
TEMPLATE MATRIKS / PETA RESIKO

Severity [Dampa)
MATRIKS AMALISIS RESIKD 5X5 lTv<3 e

1 Sangat tidak mungkin/hampir mustahil T 5
2 Kecil kemungkinan, tapi tidak mustahil ) - o )
3 Kemungkinan tenadi Desizieet Probabilty | signiikan | Rendeh | Medium | Tiogg) | yrogy
& Kemungkinan sering terjadi - T
s Hampir pasti terjadi [1amel pasti *
IKemungkinan besa 4
IMungiin 3
KERANGKA PENGUKURAN S RITY (DAMPAK
Jkemunginan keci 2

ngat tidak
Jrungidin/hampir mastahil

Tidak berpengaruh terhadap hasil
Berpengaruh terhadap hasil namun masih dapat diterima

RATING STATUS

Hasil tidak sesuai dan dapat diperbaiki
Kemungkinan berakibat Fatal/merugikan
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Sangat Fatal/sangat merugikan

Moderat 3 5-9




