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Resiko (Risk Status
Process PIC Hasil yang diharapkan esiko (Risk) - Prob |DampaX . Analisis Tindakan Perbaikan Sasaran Mutu Realisasi (Juli-Desember)
Peluang (Opportunity) Resiko
Jika proses preeeliminari terjadi
Pembuatan Pree Meneyelesaikan Sketch pree . 'p P ) Data input design yang tidak lengkap . .
o . . | revisi maka akan berdampak pada . X Membuat daftar input design untuk
Eliminari Design untuk Elemenary design memenuhi ) ) ) dan tidak akurat sebagai penyebab . .
. Product . tahapan selanjutnya dari design, o K X double cek kecukupan input design . X L . .
Presentasi idea awal harapan pelanggan baik bentuk, . ) 2 3 2 preeliminari design mengalami 5 hari selesai Preeliminari Design 100% sesuai Target
. Development . X R yaitu pemunduran penyelesaian : . dan membuat Schedule
bentuk sebuah design material, warna dan Dimensi ketidak sesuaian dengan harapan
dokumen, berpengaruh terhadap pengembangan Product
Produk dan tepat waktu pelanggan
keputusan pelanggan
Pembuatan Gambar Menyelesaikan Gambar teknik | Waktu penyelesaian tidak sesuai perlu adanyaspesifikasi yang jelas disesuaikan dengan jadwal
Product Komponen dan Produk tepat | dengan perencanaan (lebih lama sebagai dasar pembuatan gambar embuatan gambar produk dengan
Teknik Komponen dan R P X L p X ganp ( ) 1 3 3 g P g . P . g . p" . & Maksimum 15 Hari selesai GTKP 75% Sesuai Target
Produk Design waktu dan sesuai spesifikasi | atau Pengembangan produk gagal tersebut yang mendukung sesuai spesifikasi yang diinginkan
yang diharapkaan karena spesifikasi tidak terpenuh dengan yang diinginkan diharapkan
Merealisasikan identifikasi Minimum envelesaian 90% dari
Pembuatan Bill of Product produk tepat waktu sesuai adanya keslahan penulisan perlu adanya data yang akurat dan | data disesuaikan dengan GTKP, hasil peny ? .
. K el . 3 2 6 . . . R . i semua target pengembangan per 1 80% sesuai Target
Material (BOM) Analis dengan spesifikasi yang spesifikas dipastikan tambahan data hasil Trial Trial, Data dari suplier & Vendor roduk
diharapkan P
PembuatanOperation Menyusun alur proses produk Pemasangan komponen
" Trial & v . P P membutuhkan waktu yang lama . e .| data disesuaikan dengan GTKP dan Minimum penyelesaian 90% dari .
Process Chart . yang sesuai dengan komponen 4 1 4 Perlu diidentifikasi secara mendetail o . 80% Sesuai target
Evaluasi ) karena perlu perlu adanya alat proses produksi di target penyelsaian proses produk
(opc)/sop yang akan dipasangkan
khusus
Merealisasikan pembuatan disesuaikan dengan jadwal
Pembuatan Prototype Trial & prototype tepat waktu dan Produk tidak sesuai dengan ) 3 6 perlu koordinasi dengan beberapa | pembuatan gambar produk dengan Minimun penyelesaian 90% sesuai 80% sesuai target
/sample Evaluasi sesuai dengan spesifikasi yang spesifikasi yang diharapkan bagian terkait spesifikasi yang diinginkan dengan waktu yg diinginkan 5 &
diharapkan diharapkan
CATA TAN - TEMPLATE MATRIKS / PETA RESIKO
MATRIKS ANALISIS RESIKO 5X5 5 25m'i“ (:?ampa” _
KERANGKA PENGUKURAN PROBABILITAS (KEMUNGKINAN TERJADI) £ =
. T SEEE T ST E e 7T T 7 H Deskripsi Probability si;‘;';]:‘aﬂ Rendah | Medium | Tingsi f;‘o‘:fk
- | Sangat tidak mungkin/hampir mustahil
2 Kecil kemungkinan, tapi tidak mustahil [Hampir past 5
- Kemungkinan ternadi
4 Kemungkinan saring terjadi [Kemungkinan besar 4
5 Hampir pasti terjadi
bAunghkin 3
jKemungkinan kecil 2

KERANGKA PENGUKURAN SEVERITY (DAMPAK)

Tidak berpengaruh terhadap hasil

qupqn!aruh terhadap hasil namun masih dapat diterima

Hasil tidak sesual dan dapat diperbaiki

Kemungkinan berakibat Fatal/merugikan

uwanE

Sangat Fatal/sangat merugikan

negat tidak
mungkin/bampir mustahil
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