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STANDAR PENGELOTAAN DAN PERAWATAN BARANG WIP

1, Penyuplaian BaranaKebutuhan Produksi I

a. IVlempelajar PKHdan m.n.atatlum ah produksimas nS masin8 lni produksi

b. Membu SPBG khusus untuk pengeuaran baranE dari gudang tC dan gudang

W P untuk komponen kecil

c. Mempereiapkan keburuhan baranBsetiap I ni produksi

d. M€nBrlmkan barans G setap lin produksi d€nEan memperhitungkai ssa
barang yanE maslh ada diliniproduks

2. PenAendalian Penvimpan.n dan Pe6watan BaEng setama prosesserraWlp:
a. Menganlar baranC yanC diambil darl gudang tC sesuat dengan SPBG ke lokasi

produksiserta penyimpanan berdasarpada aturan yane sudah dibuat
b. Menempatkan baranssesua densan taranayansdkediakan (patet, box.akd )

c Menuliskan jumlah barans yaig diantar dan jum ah barans yans ada bita
ditambah den8a^ stok yangtersedia pada kanu geser

d Meakukan pemelharaan terhadap barang yang ada, khususnya baran8-baranA
yans mudah berkarat dan berubah wujudnya karena pensaruh tnskuigan dan

3. Pengendalian Pengeluaian &r:ng:
a. Melayan dan menseluarkan baranC sudans WP sesua densaniumahdanjeiis

ba.angyanBdimidta pada SuratP€rintah Kerja Naran daribaSian produksisesuai
d.ngan aturah F FO

b Menu kkan jum ah baranC yang keluar dan lun ah baransyanC teBisa bita stok
dikurangi barangyangke uar

c. Mencatat semoa proses mutasl yang terjad di bagian WP pada hari kerla
ieBebut sesualden8an jumlah yanBtercanrum p.da kartu seser

a. Memperharikan kebe6ihan ruane penyimpaian pesediaan baranE

b. Melakukan pem€riksaan mulu barans jika masa simpan sudah mencapai waktu


