C_——' PT. CHITOSEINTERNASIONAL Tbk LEM BAR Direvisioleh | Rewvisi | Disetujui oleh |Tgl Efektif| |
_=- Bagian Quality Control INSPEKSI DAN PENGETESAN SELAMA PROSES |
(LIPSP) |
QA SYSTEM QA AsstMgr |10-09-2014]
SEKSI LASER CUTING CINT/QC / F-001/ LiPSP A 1
Nama Komponen :  LEG PIPE Nama Proses ' Proses Pierching For bolt QA SYSTEM A QA Asst Mgr 127-02-2015
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QC SYSTEM A QC Manager [14-01-2019| |
Spec. Komponen ; PP 300 xt12x376 STKM 114 Jumlah Sample
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