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JENIS : NURSING BED COMPONENT NAME: Main Frame Comple TIPE : 3300
CROS FRAME CROS FRAME
CROS MEMBER (C) CROS MEMBER (B) CROS MEMBER (A) COMPL (B) COMPL (A) SIDE FRAME R/L
Potong material Potong material Potong material Poton terial Potong material
0-33 0-28 0-23 g materia Ms. Pot Potong material
(Ms. Potong) (Ms. Potong) (Ms. Potong) (Ms. Potong) (Ws. Potong) (Ms. Potong)
Hinge ARM ARM
H-200324 K-200022 K-200022
— — ¥ Pelubangan utk Pelubangan
. Pelub:
P'asang H|r!ge pfda Pasang Arm pada Pasang Arm pada Utekt:u;:g;r;ir lubang air utk lubang air
0-34 pipa sesuai set jig 0-29 pipa sesuai set jig 0-24 pipa sesuai set jig Bracket L/R (Ms. Pres) Bracket L/R (Ms. Pres) (Ms. Pres)
(Manual) (Manual) (Manual) K-212015 K 212015
Plate L/R Plate L/R Plate L/R Pasang b_r_'acket Pasang bracket Pelubangan
Pasang Plate LIR L/R pada jig L/R pada jig Torque dia 8,2 mm
Pa:ang Plate L/I.Q Pasang Plate LIB pada pgipa osuai Bracke (Manual) (Manual) Bracket Compl (Ms bor)
035 pada pipa sesuai 030 pada pipa sesuai a Control Box H-200101
set jig (Manual) set jig (Manual) set jig (Manual) K-108009
Pasang torque
Pas'an? bbrackt;t / II;:: f:::“nagk:;"g"';e" tube bracket pada
control box pada jig 1 1 I jii
Las semua komponen Las semua komponen Las semua komponen (Manual) (Ms.Argon ) Stopper jig (Manual)
hasil seting pada jig hasil seting pada jig hasil seting pada jig H-220100-2
(Ms.Argon ) (Ms.Argon ) (Ms.Argon ) Bersihkan d ik
Bersihkan dan Bersihkan dan Bersihkan dan hasil seting pada jig INSPECTION (Manual) pada jig (Manual)
rapikan sisa rapikan sisa rapikan sisa (Ms.Argon )
0-37 lasan dan 0-32 lasan dan 0-27 lasan dan Hinge Bracket B (A)
1-6 INSPECTION 1-5 INSPECTION 14 INSPECTION Bersihkan dan H-200103
(Manual) (Manual) (Manual) rapikan sisa Pasang Hinge
lasan dan
CONSTRUCTION CONSTRUCTION CONSTRUCTION CONSTRUCTION INsPECTION ~ CONSTRUCTION Brackst (BJA paca
QC-PIC: QC-PIC: QC-PIC: QC-PIC: (Manual) QC-PIC: Hinge Bracket B (B)
STEPANUS STEPANUS STEPANUS KUSDAYANA KUSDAYANA H-200103
Pasang Hinge
bracket (B) B
da jig (M: |
Hinge Bracket E pada jig (Manual)
H-200101
PasangHingebracket
C) pada jig (Manual
Hinge Bracket F ©e Jig )
H-200102
Pasang Hinge
bracket pada jig
(Manual)
Las semua
komponen hasil
CONSTRUCTION QC-PIC: 02 kan sl daln Roller 0-10 ) seting pada jig
rapikan sisa lasan Ms. Al
STEPANUS & KUSDAYANA 1_) dan INSPECTION iﬁlzp;oar;zl./R (Ms.Argon )
Sy
Powder Coat (Manual) v Bersihkan dan
Pasang Roller LIR CONSTRUCTION rapikan sisa lasan
Pengecatan 0-39 ) Support pd Jig QcC-PIC: 0-11) | dan INSPECTION
(Ms.Painting ) (Manual ) KUSDAYANA -1 ) | (Manual)
Harnesbar
PAINTING QC-PIC: TEDY Bersihkan dan K-210102_, | <
rapikan sisa Harnes Bar >
RINGKASAN 0-44 lasan dan 0-40 pd Jig >
1-8 / | INSPECTION (Manual) >
AKTIVITAS | JUMLAH | WAKTU (Manual) Seting semua_
0-38 | comple pada jig
Q PROCES 44 Las semua komponen (Ms.Argon )
0-41 ) hasil seting pada jig
|:| INSPECT 8 (Ms.Argon )
TOTAL WAKTU




