
PT. CHITOSE INDONESIA MANUFACTURING.

MANUFACTURING SYSTEM DEVELOPMENT

OPERATION PROCES CHART (OPC)
JENIS : NURSING BED

Disetujui OlehNo.

1.

Dibuat oleh Revisi

TIPE : 3300

Ass.Mgr R&DMSDO

Tgl. Efektif

COMPONENT NAME:  Main Frame Comple

RINGKASAN

AKTIVITAS JUMLAH WAKTU

TOTAL WAKTU

PROCES

INSPECT

CROS FRAME  

COMPL  (A)CROS MEMBER (A)

0-23

0-24

0-25

0-26

Pasang Arm pada 

pipa sesuai set jig

(Manual)

0-1

0-2

0-3

SIDE FRAME  R/L

0-12

0-13

0-14

0-17

0-18

0-19 Torque Tube 

Bracket Compl

H-200101

N

Potong material

(Ms. Potong)

0-15

Potong material

(Ms. Potong) Potong material

(Ms. Potong)

Pelubangan  

utk lubang air

(Ms. Pres)

Pelubangan 

dia 8,2 mm

(Ms bor)

Pasang torque 

tube bracket pada 

jig (Manual)
0-4

July-2002

0-5

0-6

0-7

0-8

0-9

Pasang stoper 

pada jig (Manual)

Pasang Hinge 

bracket (B)A pada 

jig (Manual)

PasangHingebracket 

(C) pada jig (Manual)

Pasang Hinge 

bracket  pada jig 

(Manual)

Pasang Hinge 

bracket (B) B 

pada jig (Manual)

0-11

1-1

Bersihkan dan 

rapikan sisa lasan 

dan INSPECTION 

(Manual)

Pelubangan  utk 

lubang air

(Ms. Pres)

Pasang  bracket  

L/R pada jig 

(Manual)

0-16

1-2

0-10

Las semua 

komponen hasil 

seting pada jig 

(Ms.Argon )

Las semua komponen 

hasil seting pada jig 

(Ms.Argon )

Bersihkan dan rapikan 

sisa lasan dan 

INSPECTION (Manual)

0-20

0-21

Pelubangan  

utk lubang air

(Ms. Pres)

Pasang  bracket  

L/R pada jig 

(Manual)

Pasang  bracket  /

control box pada jig 

(Manual)

Las semua komponen 

hasil seting pada jig 

(Ms.Argon )

0-22

1-3

Bersihkan dan 

rapikan sisa 

lasan dan 

INSPECTION 

(Manual)

CROS FRAME  

COMPL  (B)

Potong material

(Ms. Potong)

Pasang Plate  L/R 

pada pipa sesuai 

set jig (Manual)

Las semua komponen 

hasil seting pada jig 

(Ms.Argon )

Stopper

H-220100-2

Hinge Bracket B (A)

H-200103

Hinge Bracket B (B)

H-200103

Hinge Bracket  E

H-200101

Hinge Bracket  F 

H-200102

Bracket  L/R

K-212015

Bracket  L/R

K-212015

Bracke /

Control Box

K-108009

ARM

K-200022

Plate L/R

0-27

1-4

Bersihkan dan 

rapikan sisa 

lasan dan 

INSPECTION 

(Manual)

CROS MEMBER (B)

0-28

0-29

0-30

0-31

Pasang Arm pada 

pipa sesuai set jig

(Manual)

Potong material

(Ms. Potong)

Pasang Plate  L/R 

pada pipa sesuai 

set jig (Manual)

Las semua komponen 

hasil seting pada jig 

(Ms.Argon )

ARM

K-200022

Plate L/R

0-32

1-5

Bersihkan dan 

rapikan sisa 

lasan dan 

INSPECTION 

(Manual)

CROS MEMBER (C)

0-33

0-34

0-35

0-36

Pasang Hinge pada 

pipa sesuai set jig

(Manual)

Potong material

(Ms. Potong)

Pasang Plate  L/R 

pada pipa sesuai 

set jig (Manual)

Las semua komponen 

hasil seting pada jig 

(Ms.Argon )

Hinge

H-200324

Plate L/R

0-37

1-6

Bersihkan dan 

rapikan sisa 

lasan dan 

INSPECTION 

(Manual)

0-38

Seting semua 

comple pada jig 

(Ms.Argon )

0-43

0-44

1-8

Bersihkan dan 

rapikan sisa 

lasan dan 

INSPECTION 

(Manual)

0-42

1-7

Bersihkan dan 

rapikan sisa lasan 

dan INSPECTION 

(Manual)

Pengecatan 

(Ms.Painting )

Powder Coat

CONSTRUCTION 

QC-PIC:

KUSDAYANA

CONSTRUCTION 

QC-PIC:

KUSDAYANA

CONSTRUCTION 

QC-PIC:

KUSDAYANA

CONSTRUCTION 

QC-PIC:

STEPANUS

CONSTRUCTION 

QC-PIC:

STEPANUS

CONSTRUCTION 

QC-PIC:

STEPANUS

CONSTRUCTION QC-PIC:

STEPANUS & KUSDAYANA

PAINTING QC-PIC: TEDY

44

8

0-39

0-40

0-41

Roller 

Support L/R

K-212012

Harnesbar

K-210102

Pasang Roller L/R 

Support pd Jig 

(Manual )

Harnes Bar

pd Jig 

(Manual)

Las semua komponen 

hasil seting pada jig 

(Ms.Argon )


