PT. CHITOSE INDONESIA MFG.
RESEARCH & DEVELOPMENT DEPARTMENT
OPERATION PROCESS CHART (OPC)

JENIS :NSB

MODEL : CB-003 TIPE : 2 CRANK 1 GASLIFT CYLINDER

FINISHING : POWDER COATING

FOR DATA BASE
MS DYNAMIC AX 2012

KOMPONEN : BOTTOM (B) ASSY

(Subkont)

SUNOKO PLT COMPL.
PI. 1.0,8x138x778 (3 pcs)

Plate Sunoko
in dari : Gudang
out ke : Sie. Konst.Welding NSB

0
-

Proses komponen
sunoko plt di subkont
(Ms. Press 63 ton)

Frame M (2 pcs)

Las sunoko plt A pada
Frame M
(Ms. CO2 Weld)

BOTTOM (B) ASSY
Pp. 30/20x1.6x380

Frame (2 pcs)

Angle plate (2 pcs)
Joint frame (2 pcs)
Hinge K-200015 (2 pcs)
Hinge K-200007 (4 pcs)

Komponen Bottom (B) M-3012 D
in dari : Gudang
out ke : Sie. Konst.Welding NSB

e

Pasang semua
komponen pada Jig,
Lalu las gabung
(Ms. CO2 Weld)

Las sunoko plt compl
(Ms. CO2 Weld)

0-5
1-2

Bersihkan sisa las
(Ms. Gerinda manual)
& INSPECTION

Bottom B Assy M-3012 D KW0
in dari : Sie. Konst.Welding NSB
out ke : Sie. Finishing

0-6
-3

Pre treatment & Finish P. Coating
(Ms.Pre trtmnt & P. coating line)

I-1 INSPECTION
RINGKASAN
JumLAH — WAKTY

Q Operation| 4
[ ] Inspection 1 No Dibuat oleh | Validasi| Revisi [Disetujui Oleh |Validasi | Tgl. Efektif
[\ Inspection & 1 PSD A R&D MQI' 17-11-08
operation 2

TOTAL 2 IrialgEvaluation A R&D Mgr 26-09-2011

WAKTU 3 [Trial&Evaluation 2 R&D Mgr 06-06-2014

Bottom B Assy M-3012 D
in dari : Sie. Finishing
out ke : Sie. Assy NSB

V

STORAGE
Bottom B M-3012 D
siap assy




