PT. CHITOSE INTERNASIONAL TBK
RESEARCH & DEVELOPMENT DEPARTMENT
OPERATION PROCESS CHART (OPC)

JENIS : BED
KOMPONEN : MAIN FRAME ASSY

MODEL : BED 2002
FINISHING FRAME

: WHITE INDEKS

FOR DATA BASE

SAP 2022

Bracket K-110017

CROSS ME

Pp.@34x2,6x611

MBER B (Foot)

CROSS FRAME CENTER
Pp.50/30x1.6x620

SIDE FRAME RIL ASSY (2pcs)
Pp.60/30 X 1.8 X 1976

H-002120 (1 pcs
Pl 16x50x262 [— (1 pcs) Side frame
Plate F compl Cross member B (Head) Cross frame center in dari : Gudang
in dari : Gudang in dari : Gudang in dari : Gudang out ke : Sie. Konst NSB
out ke : Sie. Konst Welding NSB out ke : Sie. Konst Welding NSB out ke : Sie. Konst NSB
Bor &8 Water hole Pelubangan @11 u/bolt HF
15" ( 0-16 ) pada Pipa cross pipe 15 Pelubangan For Water hole 15" O-1 f;amf (3 lubang)
Bracket K-110017 (2 pcs) (Ms. Bor Manual) (Ms. Press 16T) (Ms.Laser cutting)
(P1.£.6.0x50x262) ' STOPPER PIPE (@2 pcs)
Crank bracket modif K-100032 | (925.4x1.2x22 STKM 11A)
(2 pcs) ~
(P1.t3.2x50x95) 5 1-2 INSPECTION 20" [ 0-2 Las Stopper Pipe
Ring Plate K-200003 (Msn.Co2 welder+jig)
_ (PL145x040)
- Cross frame center compl
Las gabung Plate F-030110-2 (2 pcs) in dari : Konst. NSB sub assy
35" ( O-16 | komponen (P1.4.5x50x60) out ke : Konst NSB assy
(Ms. Weld+jig) Crank bracket K-100032 (4pcs) Stopper Bracket K-202048
‘(Pl.t.3.2x50x1 20) o Bracket center K-202049
Y «
Las titik Komponen Pipe Pasang Semua Komponen pd
compl,Plate F pada cross " Jig main frame lalu las titik
" O- 240 -
20"( O-17 | member B 0-26 {penggabungan)
(Ms. Co2 Weld) (Ms. CO2 Welder+jig)
Las Full komponen pada
" C Member B
30 (I\ZZSTROt:\Ir'; \fvreld) Balik main frame, Las
: 60"( O-27 )penuh semua
) komponen
Slep sisa lasan (Ms. CO2 Welder+jig )
15" (Msn.slep halus)
< Plate Support FSR compl
Las Plate Support FSR
w| 1-4 | INSPECTION PP
5 15" | O-28 |compl
(Ms. CO2 Welder+jig )
Cross member B (Head) compl
in dari : Konst. NSB sub assy
out ke : Konst NSB assy
Main Frame 2003 compl
in dari : Sie. Konst welding
out ke : Sie. Konst Finish
Cross frame Support 0-30 Ber.sihkarj dan
CROSS MEMBER A (Head) Pp.30/20x1.6x620 (2Pcs) 75"\ 17 rapikan sisa las
Pp.&34x2.6x611 & INSPECTION
H-002120 (1 pcs) Cross frame support ‘
in dari : Gudang .
Cross pipe A (Head) out ke - Sie. Konst NSB Pre tregtment& Finish
in dari : Gudang e 1130 | 0-31 \ P. Coating
out ke : Sie. Konst Welding NSB Lubang @8 setengah I-8 ) (Ms.Pre trtmnt & P.
" X . coating line)
15 0-23 | lingkaran u/ lubang air
Bor @8 Water hole (Ms. Press 25 ton)
15" 0 | pada Pipa cross pipe N
(Ms. Bor Manual) Cross frame support Main frame 2002
in dari : Konst. NSB sub assy in dari : Sie. Finishing P.Coating
Plate F-030110-2 (2 pcs) out ke : Konst NSB assy Qutke:Sie AssyNSB
Bracket compl K-110016 (2pcs)
 Hook K-103004 (2pcs)
< - o | FINAL
20" 0-21 Las titik Komponen INSPECTION
(Ms. Co2 Weld)
Las Full komponen pada ST(_)RAGE
30" Cross Member A Main frame Multy
(Ms. Rotary Weld) Bed siap
assembling
5 | 1-5 | INSPECTION
Cross member A (Head) compl
in dari : Konst. NSB sub assy
out ke : Konst NSB assy
RINGKASAN RESUME WAKTU PROSES
JUMLAH |5 WAKTU AREA KONTRUKSI | FINISHING | ASSEMBLING | CPRO
() operation| 4 256 WAKTU 650" 1130"
[] mnspection 1 10 No Dibuat oleh Validasi | Revisi | Disetujui Oleh | Validasi Tgl. Efektif
Aeciond 1| Trial & Evaluation /N\| R&D Mgr
N__/ operation 548
TOTAL
WAKTU 814




PT. CHITOSE INTERNASIONAL TBK
RESEARCH & DEVELOPMENT DEPARTMENT
OPERATION PROCESS CHART (OPC)

JENIS : BED

KOMPONEN : CROSS FRAME CENTER

MODEL : BED 2002
FINISHING : WHITE INDEKS

OK

FOR DATA BASE
SAP 2022

25"

I-2 | INsPECTION

CROSS FRAME CENTER

Pp.50/30x1.6x620

Cross frame center
in dari : Gudang
out ke : Sie. Konst NSB

Pelubangan For Water hole
(Ms. Press 16T)

Cross frame center compl
in dari : Konst. NSB sub assy
out ke : Konst NSB assy

Siap untuk dilas
assy

WAKTU

RINGKASAN
JUMLAH|— 5 VAKTY
O Operation 4
[ ] mspectiof 1 | .. No Dibuat oleh | Validasi|Revisi [Disetujui Oleh |Validasi | Tgl. Efektif
'"SS:S;:?L""“ 0 1 [Trial&Evaluation & R&D Mgr 31-01-2022
TOTAL 2 fTrial&Evaluation A R&D Mgr 18-07-2023

2




PT. CHITOSE INTERNASIONAL TBK

RESEARCH & DEVELOPMENT DEPARTMENT

OPERATION PROCESS CHART (OPC)

JENIS : BED MODEL : BED 2002
KOMPONEN : CROSS MEMBER A (HEAD) FINISHING : WHITE INDEKS

OK

FOR DATA BASE
SAP 2022

CROSS MEMBER A (Head)
Pp.034x2.6x611
H-002120 (1 pcs)

Cross pipe A (Head)
in dari : Gudang
out ke : Sie. Konst Welding NSB

Bor @8 Water hole
6,25"( 0-20 | pada Pipa cross pipe
(Ms. Bor Manual)

Plate F-030110-2 (2 pcs)
Bracket compl K-110016 (2pcs)

< Hook K-103004 (2pcs)

" Las titik Komponen
375" 021 ) (\is. Co2 Weld)

Las Full komponen pada
3,13" Cross Member A
(Ms. Rotary Weld)

I-5 | INSPECTION

Cross member A (Head) compl
in dari : Konst. NSB sub assy
out ke : Konst NSB assy

STORAGE
Siap di Las
assy

RINGKASAN
JUMLAH

WAKTU
Dtk

O Operation 4
No Dibuat oleh | Validasi|Revisi |Disetujui Oleh |Validasi Tgl. Efektif

E] Inspection| 1 | e
Trial&Evaluat | R&D Mgr 31-01-2022

-

Inspect:fm 8 0
N operation
- 2 i 1 18-07-2023

TOTAL Trial&E; R&D Mgr

WAKTU | 3 2




PT. CHITOSE INTERNASIONAL TBK

RESEARCH & DEVELOPMENT DEPARTMENT
OPERATION PROCESS CHART (OPC)

JENIS : BED

KOMPONEN : LOWER FRAME COMPL

MODEL : BED 2002

FINISHING : WHITE INDEKS

FOR DATA BASE
SAP 2022

OK

RINGKASAN

JUMLAH

WAKTU

Dtk

O Operation| 11

CROSS MEMBER B (Foot)
Pp.@i34x2,6x611
H-002120 (1 pcs)

Cross member B (Head)
in dari : Gudang
out ke : Sie. Konst Welding NSB

Bor @8 Water hole
3,75"| O-16 | pada Pipa cross pipe
(Ms. Bor Manual)

Plate F-030110-2 (2 pcs)
(P1t.4.5x50x60)
Crank bracket K-100032 (4pcs)
(P1.t.3.2x50x120)
Bracket K-110017 (2 pcs)
(P1.t.6.0x50x262)
Crank bracket modif K-100032 (2 pcs)
(P1.t3.2x50x95)
Ring Plate K-200003
(P1.t.4.5x@40)

il

<

Las titik Komponen Pipe
compl,Plate F pada cross
member B

(Ms. Co2 Weld)

Las Full komponen pada
3,13" Cross Member B
(Ms. Rotary Weld)

Slep sisa lasan
(Msn.slep halus)

3.75"( 0-17

I-4 | INSPECTION

in dari : Konst. NSB sub assy

Cross member B (Head) compl
out ke : Konst NSB assy

STORAGE
Siap di Las
assy

<

E] Inspection| 2

7N Inspection & 1
N__ operation

TOTAL
WAKTU

No Dibuat oleh | Validasi|Revisi [Disetujui Oleh |Validasi | Tgl. Efektif
1 |TrialgEvaluation N | R&D Mgr 31-01-2022
2 (Trial&Evaluation 1\ | R&D Mgr 18-07-2023
3 2




PT. CHITOSE INTERNASIONAL TBK
RESEARCH & DEVELOPMENT DEPARTMENT
OPERATION PROCESS CHART (OPC)

JENIS : BED MODEL : BED 2002
KOMPONEN : TORQUE TUBE BOTTOM A FINISHING :WHITE INDEKS

SAP 2022

FOR DATA BASE

BOTTOM PLATE A +Torque Tube (COMPL)

Pp. #34x2.0x590
in dari : Gudang
out ke : Sie. Finishing cat

3600" ©:8 | Pre treatment & Finish P. Coating
-3 (Ms.Pre trtmnt & P. coating line)

Bottom plate A Bossay FP
out ke : Sie. Assy NSB

STORAGE
; ; Bottom A bossay
siap assy

BOTTOM PLATE C

Pp. @#34x2.0x590
in dari : Gudang
out ke : Sie. Finishing cat

3600"

O-a Pre treatment & Finish P. Coating
-3 (Ms.Pre trtmnt & P. coating line)

Bottom plate C Bossay FP
out ke : Sie. Assy NSB

STORAGE
; ; Bottom A bossay
siap assy

BOTTOM PLATE B +Torque Tube (COMPL)

Pp. #34x2.0x590
in dari : Gudang
out ke : Sie. Finishing cat

3600..6)-h Pre treatment & Finish P. Coating

(Ms.Pre trtmnt & P. coating line)

Bottom plate B Bossay FP
out ke : Sie. Assy NSB

STORAGE
; ; Bottom A bossay
siap assy

BOTTOM PLATE CENTER

Pp. @#34x2.0x590
in dari : Gudang
out ke : Sie. Finishing cat

3600" O-h Pre treatment & Finish P. Coating
-3 (Ms.Pre trtmnt & P. coating line)

Bottom plate Center Bossay FP
out ke : Sie. Assy NSB

STORAGE
; ; Bottom A bossay
siap assy

TOTAL

RINGKASAN
WAKTU
JUMLAH Dik
Q Operation| 6
[ ] mspection] o No Dibuat oleh | Validasi|Revisi Disetujui Oleh |Validasi | Tgl. Efektif
Inspecxions 2 1 |Trial&Evaluation A R&D Mgr 31-01-2022
N A operation 2 |Trial&Evaluation LI R&D MQI' 18-07-2023

WAKTU 3 2




PT. CHITOSE INTERNASIONAL TBK

RESEARCH & DEVELOPMENT DEPARTMENT

OPERATION PROCESS CHART (OPC)

JENIS : BED MODEL : BED 2002
KOMPONEN : BOTTOM (B) ASSY FINISHING : WHITE INDEKS

FOR DATA BASE
SAP 2022

BOTTOM PLATE B +Torque Tube (COMPL)

Pp. #34x2.0x590
in dari : Gudang
out ke : Sie. Finishing cat

3600"| ©:8 | Pre treatment & Finish P. Coating
-3 (Ms.Pre trtmnt & P. coating line)

Bottom plate B Bossay FP
out ke : Sie. Assy NSB

STORAGE
; ; Bottom A bossay
siap assy

RINGKASAN
JUMLAH|— WAKTY
O Operation 8
[ ] nspectio] o | .. No Dibuat oleh | Validasi|Revisi [Disetujui Oleh |Validasi | Tgl. Efektif
m:g:rc;:;.:‘s R ;Tr-iaI&Evaluat-ion NN | R&D Mgr 31-01-2022
TOTAL [rial&Evaluation T\ | R&D Mgr 18-07-2023
WAKTU 3 5




PT. CHITOSE INTERNASIONAL TBK
RESEARCH & DEVELOPMENT DEPARTMENT
OPERATION PROCESS CHART (OPC)

JENIS : BED

KOMPONEN : TORQUE TUBE BOTTOM A

MODEL : BED 2002

FINISHING :WHITE INDEKS

FOR DATA BASE
SAP 2022

BOTTOM PLATE C

Pp. #34x2.0x590
in dari : Gudang
out ke : Sie. Finishing cat

3600"

| Pre treatment & Finish P. Coating

(Ms.Pre trtmnt & P. coating line)

Bottom plate C Bossay FP
out ke : Sie. Assy NSB

STORAGE
; ; Bottom A bossay
siap assy

RINGKASAN
JUMLAH D“:NAKTU
O Operation| 6
] ) o No Dibuat oleh | Validasi|Revisi [Disetujui Oleh |Validasi | Tgl. Efektif
Inspect:_on& 2 1 |Trial&Evaluation & R&D Mgr 31-01-2022
Es _:z::Alin 2 |Trial&Evaluation A R&D Mgl’ 18-07-2023
WAKTU | 3 2




PT. CHITOSE INTERNASIONAL TBK
RESEARCH & DEVELOPMENT DEPARTMENT
OPERATION PROCESS CHART (OPC)

JENIS : BED

KOMPONEN : TORQUE TUBE BOTTOM A

MODEL : BED 2002

FINISHING :WHITE INDEKS

FOR DATA BASE
SAP 2022

BOTTOM PLATE CENTER

3600"

Pp. #34x2.0x590
in dari : Gudang
out ke : Sie. Finishing cat

¢
3

Pre treatment & Finish P. Coating
(Ms.Pre trtmnt & P. coating line)

Bottom plate Center Bossay FP

out ke : Sie. Assy NSB

V

STORAGE
Bottom A bossay
siap assy

RINGKASAN
JUMLAH|— 5 VAKTY
Q Operation| 6
[] inspectio 0 | . No Dibuat oleh | Validasi|Revisi [Disetujui Oleh |Validasi | Tgl. Efektif
() romeciond™ ; TrialaEvaluation NN | R&D Mgr 31-01-2022
TOTAL Trialg /| R&D Mgr 18-07-2023
WAKTU 2




PT. CHITOSE INTERNASIONAL TBK
RESEARCH & DEVELOPMENT DEPARTMENT
OPERATION PROCESS CHART (OPC)

JENIS : BED

MODEL : BED 2002
KOMPONEN : LOWER FRAME TOTAL LOCK COMPL

FOR DATA BASE

SAP 2022

FINISHING : WHITE INDEKS

Foot pipe compl
Pp.$38,1x1,6x75 STKM 11A

in dari : Gudang
out ke : Sie. Konst NSB

Pp.38,1x1,6x75 STKM 11A

¢ Nut for caster #38,1 (K-3003004)
<

Las komponen
(Msn CO2 Welder )

20" G—G

Side frame lower (R/L)
Pipa #60/30x1,8x1443 (@1pcs)

120" G

Pipa ¥60/30x1,8x1443 (@1pcs)
in dari : Gudang
out ke : Sie. Konst NSB

)

-G

Las gabung
(Msn CO2 Welder )

R-cut +Pierching water hole
(Msn Laser cut )

Side frame lower compl
in dari : Konst. NSB sub assy
out ke : Konst NSB assy

Cross Frame R
Pipa @34x2,6x611

Pipa §34x2,6x611 (1pcs)
in dari : Gudang
out ke : Sie. Konst NSB

End bracket H-002200-3 (2pcs)
Arm K 110019 (2pcs)
Plate (P1.4.5x@40)

<
1570 0-3 Las titik komponen
(Msn CO2 Welder )
25" Las full komponen
(Msn Rotary Welder )
5' 1-2 INSPECTION

Cross Frame L
Pipa #34x2,6x611

Pipa @34x2,6x611 (2pcs)
in dari : Gudang
out ke : Sie. Konst Welding

End bracket H-002200-3(2pcs)
Arm K-110018 (2pcs)
‘Plate (P1.4.5x@40)

<

5" O-1

30" e

=

Las titik komponen
(Msn CO2 Welder )

Las full komponen
(Msn Rotary Welder )

INSPECTION

Las gabung semua Side
frame & cross frame
(Msn Co2 Welder )

Lower Frame Multy Bed Total Lock
Compl KW

in dari : Sie. Konst Welding NSB

out ke : Sie. Helper

)

Slep sisa las
(Msn gerinda )

Lower Frame Multy Bed Total Lock
Compl HLP

in dari : Sie. Helper

out ke : Sie. Finishing cat

1050"

Pre treatment & Finish P.
Coating & INSPECTION
(Ms.Pre trtmnt & P.
coating line)

Lower Frame Multy Bed Total Lock
Compl FP

in dari : Sie. Finishing cat

out ke : Sie. Assy

STORAGE
Lower Frame compl Multy Bed Total
Lock siap assembly

RINGKASAN RESUME WAKTU PROSES
WAKTU
JUMLAH —p5 AREA KONTRUKSI FINISHING | ASSEMBLING CPRO

() operation 4 256 WAKTU 380" 1050"
[ ] inspection 1 10 No| Dibuatoleh |Validasi| Revisi | Disetujui Oleh | Validasi Tgl. Efektif
7 Inspection & 1 |Trial & Evaluation A R&D Mgr
operation 4 548

TOTAL

WAKTU 814




PT. CHITOSE INTERNASIONAL TBK
RESEARCH & DEVELOPMENT DEPARTMENT
OPERATION PROCESS CHART (OPC)

JENIS : BED
KOMPONEN : ACCESORIES COMPL2

MODEL : BED 2002

FINISHING : WHITE INDEKS

FOR DATA BASE
SAP 2022

FSR BOSSAY 001 (1 set - RI/L)

V

FSR BOSSAY 001
in dari : Gudang
out ke : Sie. Assy NSB

STORAGE
FSR BOSSAY
siap assy ke mainframe

RINGKASAN
JUMLAH|—5 VAKTY
() operation 9
[ ] inspection o No Dibuat oleh | Validasi| Revisi Disetujui Oleh |Validasi | Tgl. Efektif
'":::rcai:;r:l& 3 ; Trial&Evaluation A R&D Mgr 31-01-2022
TOTAL Trialg 1| R&D Mgr 18-07-2023
WAKTU | 3 3




PT. CHITOSE INTERNASIONAL TBK
RESEARCH & DEVELOPMENT DEPARTMENT
OPERATION PROCESS CHART (OPC)

JENIS : BED : BED

KOMPONEN : CROSS FRSME HEAD COMPL

MODEL : BED 2002

FINISHING : WHITE INDEKS

FOR DATA BASE
SAP 2022

Cross Pipe
Pp.60/30x1.8x805 STKM

Sub

Reka
Cipta

2430"

Pp.60/30x1.8x805 STKM
in dari : Gudang
out ke : Sie. Konst Welding

Sock pipe compl (2pcs)
< Bracket K-212015

Las Sock pipe compl +
0O-6 |Bracket K-212015
(Msn.CO2 Weld+Jig)

Cross Frame Head Compl
in dari : Gudang
out ke : Sie. Finishing cat

0O-31
1-8

Pre treatment & Finish P. Coating
(Ms.Pre trtmnt & P. coating line)
& INSPECTION

Tapping sisa cat M8 (6x)
(Msn.Tapp drill)
STORAGE
Siap di assy

RINGKASAN
JUMLAH|— WAKTY
O Operation| 4
[ ] mspectiof 1 | .. No Dibuat oleh | Validasi|Revisi [Disetujui Oleh |Validasi | Tgl. Efektif
'"SS:S;:?L""“ o 1 [Trial&Evaluation & R&D Mgr 31-01-2022
TOTAL 2 [Trial&Evaluation| A R&D Mgl’ 18-07-2023
WAKTU 3 3




PT. CHITOSE INTERNASIONAL TBK
RESEARCH & DEVELOPMENT DEPARTMENT
OPERATION PROCESS CHART (OPC)

JENIS : BED : BED

KOMPONEN : HEAD PIPE COMPL

MODEL : BED 2002

FINISHING : WHITE INDEKS

FOR DATA BASE
SAP 2022

Hook compl. Pipe lower compl.
Hook plate Pp.40/25xt.1,2x937 Frame Head compl
in dari : Gudang Pipe lower Pp. 39/19xt.1,1x(1838 Head)
out ke :Sie Konst.Welding . - Pipe frame
NSB I:u?ig : gsssgr?t in Fc)jari : Gudang
| Las gabung Hook K-105017, —— out ke : Sie. Konst.Bending
" Bolt K-005015, Holder C- L Drilling @4,5 & 10 - .
30"(0-11 L .
o) 105 Pae S5ba s, 0 (01 e ey
(Manual) Masing2 4x B .
Manual
0-12 Bersihkan sisa las ( )
5" | 4.3 | (Ms. Gerinda manual) | Driling @10 & 6 Angle plate
& INSPECTION 15"/0-6\ Pada Sisi pipa 40, | (PI. t.1.6x34x275)
Hook compl. M-3011 D KW0] '\"Mas'“gf 4x 25" @_9 Las Angle
in dari : Sie. Konst.Welding (Manual) ~/(Ms. CO2 Weld)
NSB
et Bracket K- 202042 (1 set)
out ke : Sie. Finishing Bracket K- 095022 (1 set)
Proses zinc platting
5o 0-13\ & Laquer Coating’ B Las bracket K-202042 &
1-4 ) & Inspection 20" @D K- 095022 pada frame Las frame lower compl.
= (Ms. Zinc platt line)  (Ms CO2 weld) 45" @ @ Poda frame HIE
(Ms. CO2 Weld
Hook compl. M-3011 D Frame lower compl s- 002 Weld)
in dari : Sie. Finishing in dari : Gudang . 0 g | Bersihkan sisa las
out ke : Sie. Assy NSB out ke : Sie. Konst.Welding NSB 1-1 E&Mlj\'lgslgg('jﬁon;\lanual)
Bolt M5 (2 pcs) 2700
Cap nut M5 (2 pcs) Frame Head Compl.
SIW for M5 (2 pcs) in dari : Sie. Konst.Welding NSB
PN_V for M5 (2 pes) out ke : Sie. Finishing
E ring 93 (2 pcs)
Spring C-0785487 (2 pcs)
- 52" 0-10Y Pre treatment & Finish P. Coating
- Pasang knob C-078547 |-2 ] (Ms.Pre trtmnt & P. coating line)
10" @‘9 pada Hook
— (Manual)
Frame Head compl.
in dari : Sie. Finishing
Head Board TS M4x10 T- head(2 pcs) out ke : Sie. Assy NSB
TS M4x16 T- head(3 pcs)
TS M4x16 P- head(4 pcs) /~ ~\ Pasang Bumper plastc &
PB. T.18x933x285 TS M4x14 T- head(4 pcs) 20" | O-@Hook compl.
in dari : Gudang P/W for M5 (2 pcs) N (Manual)
out ke : Sie Assy NSB — r
Cover F-095050
-«
L~ (1pcs) |
.(0-16 | Pasang cover F-095050 35" () D‘P'\;Aasanng/F board
45 ~_/ (Manual) \\J anual)
5" 15 FINAL
RINGKASAN RESUME WAKTU PROSES > | INSPECTION
JuMLAH|— WAKTY AREA KONTRUKSI | FINISHING | ASSEMBLING | CPRO
Q Operation| 4 256 WAKTU 256" 52" 120" \ 7 STORAGE
[ ] spection 1 10 No Dibuat oleh Validasi | Revisi | Disetujui Oleh | Validasi Tgl. Efektif H/F Board Compl.
In:ssf;:;’:.s A 518 1 |Trial & Evaluation & R&D Mgr siap assembly

TOTAL
WAKTU

814




PT. CHITOSE INTERNASIONAL TBK
RESEARCH & DEVELOPMENT DEPARTMENT
OPERATION PROCESS CHART (OPC)

JENIS : BED : BED

KOMPONEN : FOOT PIPE COMPL

MODEL : BED 2002

FINISHING : WHITE INDEKS

FOR DATA BASE
SAP 2022

Hook compl. Pipe lower compl.
Hook plate Pp.40/25xt.1,2x937 Frame Head compl
in dari : Gudang — Pp. 39/19xt.1,1x(1838 Head)
t ke :Sie Konst.Weldi Ipe ‘ower .
EIUSBe 16 Ronstivelding in dari : Gudang Pipe fr.ame
out ke : Subkont in dari : Gudang .
Las gabung Hook K-105017, out ke : Sie. Konst.Bending
. - - Drilling @4,5 & 1 |
30"(0-11 ) Bolt K-005015, Holder C L Drilling 4,5 & 10 /" Bending R-80(4x)
078544 15" 0_5 Pada S|S| plpa 25, 20!! ( 0_1 ]
I (Manual) Masing2 4x \___/ (Ms. Bend Horizontal)
Manual
012 Bersihkan sisa las ( )
5" | 4.3 | (Ms. Gerinda manual) | Driling @10 &6 Angle plate
& INSPECTION 15"/0-6\ Pada Sisi pipa 40, | < (PI. £.1.6x34x275)
Hook compl. M-3011 D KW0] Hasingz 4x 25" (0.8 |Las Angle
in dari : Sie. Konst.Welding (Manual) \\7J(MS- CO2 Weld)
NSB
AP Bracket K- 202042 (1 set)
out ke : Sie. Finishing Bracket K- 095022 (1 set)
Proses zinc platting
5 0-13 & Laquer Coating B Las bracket K-202042 &
n ! ’ " 0-7 _
14 ) & Insp_ectlon . 20 <> :(M S(’J%S(())g%v p:(;:i)a frame f\ Las frame lower compl.
(Ms. Zinc platt line) 45" \3-8 Pada frame H/F
Hook compl. M-3011 D Frame lower compl / (Ms. CO2 Weld)
in dari : Sie. Finishing in dari : Gudang 0-g | Bersihkan sisa las
out ke : Sie. Assy NSB out ke : Sie. Konst.Welding NSB 1-1 | (Ms. Gerinda manual)
& INSPECTION
Bolt M5 (2 pcs) 2700
Cap nut M5 (2 pcs) Frame Head Compl.
SI/W for M5 (2 pes) in dari : Sie. Konst.Welding NSB
PN_V for M5 (2 pes) out ke : Sie. Finishing
E ring 93 (2 pcs)
Spring C-0785487 (2 pcs)
e — ,|/0-10Y Pre treatment & Finish P. Coating
- Pasang knob C-078547 2700 -2 | (Ms.Pre trtmnt & P. coating line)
10" /‘a pada Hook
N> (Manual)
Frame Head compl.
in dari : Sie. Finishing
Head Board TS M4x10 T- head(2 pcs) out ke : Sie. Assy NSB
TS M4x16 T- head(3 pcs)
TS M4x16 P- head(4 pcs) / Pasang Bumper plastc &
PB. T.18x933x285 TS M4x14 T- head(4 pcs) 25"( 0-15 |Hook compl.
in dari : Gudang P/W for M5 (2 pcs) \_ (Manual)
out ke : Sie Assy NSB -
Cover F-095050
-~
L~ (1pcs) .
. 616 Pasang cover F-095050 35" ‘/O_Q‘Pasang H/F board
45 (Manual) \\J(Manual)
5" 15 FINAL
RINGKASAN RESUME WAKTU PROSES 0 | INSPECTION
JUMLAH |5 WAKTU AREA KONTRUKSI | FINISHING | ASSEMBLING | CPRO
Q Operation| 4 256 WAKTU . 255" | .270.0'5 120" . STORAGE
|:| Inspection 1 10 No Dibuat oleh Validasi | Revisi | Disetujui Oleh | Validasi Tgl. Efektif ; ; H/F Board Compl
In:::;::%l"& . sa 1 | Trial & Evaluation A R&D Mgr Siap assembly
TOTAL
WAKTU 814




