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1. RUANG LINGKUP
Prosedurinimencakupseluruh proses pemberianidentitasnomerseri/ Bath/ Lot danpencatatansecara system administrasi MD AX, terhadapsemuahasilproduksiharian Nursing Bed mulaidari proses assembling sampaidenganpenyalurankepadakonsumen.

2. TUJUAN
Prosedurinibertujuanuntukmemastikanbahwaproduk nursing bed yang dihasilkandapatdilacak proses produksinya (Tahun, Bulan, tanggal, waktudanNomer AKD) sertadapatdiidentifikasipenyalurannya (Dijualkepadasiapa, Waktupenjualandanjumlah yang dijual) 

3. DEFINISI
3.1. Label QC
Adalahlabel yang dibuatolehbagian QC yang berisiinformasitentangtahun, bulan, tanggaldannomerproduksidariproduk Nursing Bed dalamsatuhari. Dimanaposisi label ditempelpadaproduk.
3.2. Rekapitulasihasilproduksi Nursing Bed yang sudah Lolos QC
Adalahcatatan yang dipegangolehpersonel QC yang berisitentangrekapanhasilproduksi yang sudahlolos QC yang sudahditempel label QC, yang gunanyauntukmemonitornomorseriproduksiterkaitdengankontinuitasdalampemberiannomorurutproduksi
3.3. Report as Finish (RAF)
Adalah laporan selesainya tahap produksi di system MD AX sekaligus memberikan identitas nomor seri /Batch /Lot dan Nomor AKD, sesuai dengan pesanan produksi yang kemudian menjadi persediaan produk di Ware House.
3.4. Surat Pengantar :
AdalahSurat daribagianlangsir PPIC yang berfungsisebagaipengantarprodukjadi yang akan di langsirkegudang DC baros, yang berisitentanggudangtujuan, nomer  warehouse, posisipenyimpanan, Item ID dannama Item.
3.5. Picking list (PL)
Adalahsuatu form yang dikeluarkanolehBagian Sales (MD AX system) untukdiberikankepadaBagianEkspedisisebagaiperintahuntukmelakukanmuatbarangsesuaidenganproduk yang tercantum di dalamnya.
9.9. Packing Slip (Surat Jalan)
Adalahsuatu form yang dikeluarkanolehBagianSales Ekspedisi(MD Ax system) sebagaijawabanatas PL dariBagian sales yang dijadikansebagaibukti yang sahuntukmengeluarkanbarangdariGudang DC BarosPT. CINT.

4. KETENTUAN UMUM
4.1. Semuahasil Assembling Produksi Nursing Bed yang sudahdiperiksaoleh QC dandinyatakanlolosharusditempeldengan label AKD dan Label QC sebagaiidentifikasiNomerijinedardanNomerseri/ batch/ lot produk.
4.2. Nomer AKD untuktiap Type produkdiisisesuaidenganNomerijinedar yang sudahdimilikioleh PT. Chitosesebanyak 14 Type produk, danjumlahinidapatberubahsesuaidenganijinedar yang diajukandantelahditerbitkan
4.3. Nomer Label QC dibuatoleh QC sesuaidenganTahun, BulandanTanggalprodukdibuatsedangkanuntuknomerurutproduksidiisimenyambung (melanjutkan) darinomerurutterakhir yang sudahdibuatpada proses produksisebelumnyadanditempelpadaproduk
4.4. Untuktidakterjadikesalahandalampengisiannomerurutproduksi, makapersonil QC akanmembuatcatatanhasilproduksiharian Nursing bed yang sudahlolosdari QC sesuaidengannomerseri/ bacth/ lot yang sudahditempel
4.5. Setelahproduk Nursing Bed selesai di assembling dan di packing, makapersonel PPIC akanmelakukaninputsecara administrative (Report as Finished) pada system MD AX
4.6. Personel PPIC bagianlangsirakanmembuat Surat Jalan (SJ) untukmemindahkanprodukhasil assembling Nursing Bed dariTempatpenyimpanan di Gudangproduksike DC Baros.
4.7. Staff Sales ExpedisiakanmenerbitkanPacking Slip( suratjalan ) (MD AX system) untuksemuaproduk yang sudahterjualdansudahdilakukanpenyalurankepembelidenganmemasukkannama, alamatdanjumlahproduk yang disalurkanyang otomatisakan link dengannomerseriprodukdannomer AKD

5. TANGGUNG JAWAB
5.1. Officer of Produksi nursing Bed bertanggungjawabterhadapkebenarandalampengisian label AKD danmemastikanbahwa label terpasangpadaproduk.
5.2. Chief Officer of QC bertanggungjawabdalamkebenaranpengisian label QC, penempelan label QC keprodukdanmemastikanbahwahasilproduksi assembling yang sudahlolos QC danditempel label QC dicatat.
5.3. Chief Officer of PPIC bertanggungjawabuntukmemastikanbahwasemuaproduksihasilproduksi Assembling Nursing Bed di buat Report as Finishnyasecara on time
5.4. [bookmark: _GoBack]Officer of IT bertanggungjawabuntukmemastikanbahwaadministrasisecara system MD AX dapatmemberikaninformasi yang cukup, sesuai yang dipersyaratkanolehregulasidimanahasilproduksi Nursing bed harusdapatditelusur proses produksinyadandapatdiketahuitentangpenyalurannya.
5.5. Chief officer of sales Marketing bertanggungjawabdalam monitoring kelengkapan input Surat jalan (MD AX system)  Saathasilproduk nursing bed disalurkankepadakonsumenataupelanggan

6. PROSES
6.1. PengisianNomerseri/ batch/ lot produkpada label QC danpengisiannomer AKD pada Label AKD oleh QC
6.2. Pemeriksaan/ InspeksiProdukoleh QC apakahproduksudahOK ?, jika OK lanjutke 6.3. Jika NG perbaiki
6.3. TempelProdukhasilPemeriksaandengan label QC dan label AKD sesuaidengankelompokproduk
6.4. Catathasilproduksi yang sudahlolos QC danditempel label AKD dan Label QC kedalambukucatatanhasilpemeriksaan QC
6.5. Packing barang yang sudahdilabeldandisimpanketempatpenyimpananbarangjadi nursing Bed
6.6. Input hasilproduksisebagai Data Report as Finish (RAF) hasilproduksikedalam MD AX system olehpersonel PPIC
6.7. Buat Surat Jalanlangsir (MD AX system) darigudangpenyimpananbarangjadi Nursing bed ke DC barosolehpersonel PPIC
6.8. Input data Surat jalanproduk (MD AX system) olehpersonel Sales terhadapproduk yang akandikirimkepadaeksternal customer karenasudahadatransaksipembelian.


7. KETENTUAN KHUSUS



8. RECORD.
8.1. CatatanhasilInspeksiProduk QC
8.2. Surat jalanlangsir
8.3. Surat JalanProduk (Pengiriman)


9. LAMPIRAN
9.1. label QC
9.2. Label AKD


10. REFERENSI
    10.1. Quality Manual.
    10.2. ISO-9000:2015elemen8.5.3. Barangmilikpelangganataupenyediaeksternal(Property belonging to customers or external providers)
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