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PT.CHITOSE INTERNASIONAL Tbk.
Jl. Industri III No. 5 Leuwigajah-Cimahi






	Nama Perusahaan	:  PT. CHITOSE INTERNASIONAL  Tbk
Nomor Sertifikat	:  FK.01 .02/VI/424/2017 
Kegiatan / Bagian	:  Nursing Bed
PJT                          : Ruby Kaukabit Ta’Liem
	

	CORRECTIVE ACTION PREVENTIVE ACTION (CAPA) FORM

	Nama Auditor   (Kemenkes & Dinkes) :  
1. Ibu Ismiyati
2. Ibu Warningsih
	Nama Auditi (PT. ChitoseInternasionalTbk) :
                      Bpk. Ruby Kaukabit Ta’Liem (PJT)

	URAIAN KETIDAKSESUAIAN  :

	BAGIAN PRODUKSI :
1. Pada instruksi kerja pembuatan rencana dan laporan hasil produksi harian menyebutkan nomor formulir berbeda dengan yang digunakan 
2. Belum menjelaskan definisi RKPH (Rencana Kerja Produksi Harian)

	TINDAKAN PERBAIKAN DAN PENCEGAHAN
1. Pada IK pembuatan Rencana Kerja dan Laporan hasil produksi harian sudah dicek kembali nomor formulir yang digunakan dan telah ditetapkan serta disamakan antara Kode di dalam IK dan Formulir yang dipergunakan di lapangan.
2. Definisi RKPH (Rencana Kerja Produksi Harian) sudah ditambahkan dan diperjelas dalam IK Pembuatan Rencana Kerja dan Laporan hasil produksi harian di Definisi.

	BUKTI TINDAKAN PERBAIKAN DAN PENCEGAHAN  :
Tindakan untuk NO.1: BEFORE
[image: ]
Kode Berbeda antara yang di IK dan Formulir di lapangan 
dan yang tertulis di dalam IK




[image: ]


	AFTER  UNTUK TINDAKAN NO. 1 :
Dimana untuk Kode PRD-NB/F-RKLHPH/01 Untuk seksi Konstruksi Nursing Bed
Dan untuk Kode PRD-NB/F-RKLHPH/02 Untuk sesksi Assembling Nursing Bed
Dan semua sudah disamakan antara kententuan umum di IK dan Formulir yang dipakai di lapangan
[image: ]
Kode sudah disamakan yang di IK dan Formulir di lapangan 
dan yang tertulis di dalam IK


Formulir serta Kode untuk Konstruksi Nursing Bed
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Formulir serta Kode untuk Assembling Nursing bed
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	TINDAKAN UNTUK NO. 2: BEFORE (Sebelumnya di definisi tidak ada penjelasan tentang RKPH)
[image: ]
AFTER untuk tindakan No. 2 (Sekarang sudah ditambahkan penjelasan tentang RKPH pada point 3.4)
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	Lampiran IK keseluruhan :
[bookmark: _GoBack][image: ]
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4. KETENTUAN UMUM
4.1.Rencana Kerja Produksi Harian (RKPH) dibuat dengan formulir Prd/. RKLHPHIO1
untuk setiap seksi dengan

Mengisi kolom 1.2,3 4,

(Form baru) untuk form lama isi bagian yang belum terisi.
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PT. CHITOSE INT ERNASIONAL, TBK
DEPARTEMEN PRODUKSI

Rencana Kerja dan Laporan Hasil Produksi Harian
PRD-MT/ F-RKLHPH-04

Bagian : KONSTRUKSI STATUS KERJA
Seksi/ Regu

RT / OT

Catatan : Lingkari status kerja
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4. KETENTUAN UMUM
4.1. Rencana Kerja Produksi Harian (RKPH) dan Laporan Hasil Produksi Harian (LHPH), Untuk
Konstruksi Nursing Bed dibuat dengan formulir RKLHPH yang memiliki kode PRD-NBIF-
RKLHPH/01. dan Untuk Assembling Nursing Bed dibuat dengan formulir RKLHPH yang
memiliki kode PRD-NBIF-RKLHPHI02. Dimana unfuk RKPH dengan Mengisi kolom 1, 2,

3,4,5, 6, dan 7. Dan LHPH dengan mengisi kolom 8, 9, 10, 11, dan 12.
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PT. CHITOSE INTERNASIONAL, TBK
DEPARTEMEN PRODUKSI NURSING BED

Formulir Rencana Kerja & Laporan Hasil Produksi Harian (RKLHPH)

PRD-NB/F-RKLHPH/O{

Nama Seksi - (Corstral 5 STATUS KERJA ABSENSI KARYAWAN
Hari - 2 CAPS RT )2 — SHIFT Hadir | Tidak Hadir| Persentase Kehadiran (%)
Tgl/BIn/Thn :  Zo /i1 [ 19 [/ROP 0oT 0 LONG SHIFT 13 = \w %
RENCANA KERJA PRODUKSI HARIAN (RKPH) LAPORAN HASIL PRODUKSI HARIAN (LHPH)
: Nama Pekerja Hasil Keterangan
arget] Sat | %
Bo Target Pekenieg i oot Mesin Nama Jml | | Baik | Gagal (Man, Mesin, Material, Metode)
1] 2 3| s 3 7|8 [ o [10] 1 12
B i | T i H s | |
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PT. CHITOSE INTERNASIONAL, TBK
DEPARTEMEN PRODUKSI NURSING BED

Formulir Rencana Kerja & Laporan Hasil Produksi Harian (RKLHPH)

PRD-NB/F-RKLHPH/OZ
Nama Seksi_: AR Carabk i STATUS KERIA ABSENSI KARYAWAN
Hari Eaks ORT Tidak Hadir| Persentase Kehadiran (%)
Tgl/BIn/Thn : Z0/u /(9 oot ZLONG SHIFT [
RENCANA KERJA PRODUKSI HARIAN (RKPH) TAPORAN HASIL PRODUKSI HARIAN (LHPH)
T
No Target Pekerjaan Sat | Dama Gl Keterangan
Mesin Jml (Man, Mesin, Material, Metode)
1 2 4 5 7 10 | 11 12
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3. DEFINISI
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Rencana Produksi Bulanan (RPB): Rencana Produksi yang akan dibuat sefiap harinya dalam satu bulan
sebagai turunan dari jadwal Rencana Pengiriman Produk Jadi (RPPJ) yang akan dilakukan oleh bagian

Marketing
Rencana Order Pelanggan (ROP): Surat yang berasal dari bagian marketing yang bersi permintaan barang
oleh pelanggan baik eksport maupun local, yang sudah dikonfimasi.

Formulir Rencana Kerja & Laporan Hasil Produksi Harian (FRKLHPH): formulir yang memuat informasi
tentang rencana kerja dan laporan hasil produksi harian

Statistk Rencana & Hasil Produksi (SRHP): Laporan Statistik perkembangan hasil produksi yang sudah
dicapai dibanding dengan rencana,

Laporan persediaan barang Work in Proses,

Data Kapasitas Produksi adalah perkiraan kemampuan produksi unfuk merealisasikan kegiatannya
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3. DEFINISI

3.1.Rencana Produksi Bulanan (RPB): Adalah Rencana Produksi yang akan dibuat sefiap harinya
dalam satu bulan, sebaga furunan darijadwal Rencana Pengiriman Produk Jadi (RPPJ) yang
akan dilakukan oleh bagian Marketing.

32, Rencana Order Pelanggan (ROP): Surat yang berasal dari bagian marketing yang berisi
permintaan barang oleh pelanggan baik eksport maupun local, yang sudah dikonfimasi

3.3, Formulir Rencana Kerja & Laporan Hasil Produksi Harian (RKLHPH): formulir yang memuat
informasi tentang rencana kerja produksi harian dan laporan hasil produksi harian

3.4.Rencana Kerja Produksi Harian (RKPH) adalah kolom isian dari formuiir RKLPH yang harus
disi mengenai informasi target harian.

3.5. Laporan Hasil Produksi Harian (LHPH) adalah kolom isian dari formulir RKLPH yang memuat
hasil produksi harian

3.6. Statistk Rencana & Hasil Produksi (SRHP): Laporan Statistk perkembangan hasil produksi
yang sudah dicapai dibanding dengan rencana

3.7. Work In Process (WIP) adalah persediaan barang setengah jadi

38, Data Kapasitas Produksi adalah perkiraan kemampuan produksi untuk merealisasikan
Kegiatannya.
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