PT. CHITOSE INTERNASIONAL, TBK
DEPARTEMEN PRODUKSI NURSING BED

LAPORAN KHUSUS KENDALA YANG MEMPENGARUHI HASIL PRODUKSI HARIAN

TINDAKAN PREVENTIF

Seksi: Konstruksi NB
NO TEMUAN ANALISA PENYEBAB TANGGAL JUMLAH GAMBAR LOKASI TEMUAN Tindakan Korektif Tindakan Preventif
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Dilakukan pelatihan untuk SDM terkait, dan
Dilakukan proses penegasan dalam melakukan self checking
Angle K pada sunoko bottom A terdapat SDM kurang teliti dalam melakukan self <> . pemeriksaan dan serta diadakannya label status inpeksi
1 . 18 okto 19 < 8 Kontruksi ), . i
celah checking pengetokan terhadap angle| sesuai dengan tindakan perbaikan dalam
yang masih ada celah poin temuan CPAKB No. 4 pada bagian
produksi.
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I Tidak ak kai plat k
2 Las titik pada bottom A terlepas ang fama 20-Nov-19 6 Kontruksi \dak akan mem.a al plate sunoko yang
lama yaitu ukuran 865
3 Las titik antara sungko-dengan angte Masih menggl.makan sunoko yang lama 21-Nov-19 4 @mmksi Dilakukan proses Tidak akan mem?kal plate sunoko yang
terlepas yaitu ukuran 865 pengelasan ulang lama yaitu ukuran 865
Las antara sunoko dengan angle f dengan | Masih menggunakan sunoko yang lama . Dilakukan proses Tidak akan memakai plate sunoko yang
4 ) 20-Nov-19 3 Kontruksi .
sunoko dengan bottom C yaitu ukuran 865 pengelasan ulang lama yaitu ukuran 865
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<021t k proses penyimpanan lebih hati-hati

. . . . Dilakukan perbaika untuk balok penyangga harus pada
Roll k P t | > 21-Nov- A bling N bed
oller support kentob enyimpanan pada saa dling ov-19 ssembling Nursing be dengan cara dik <isi yang aman dimana posisi tidak boleh
9 kena Roller Support.
Poin| h i itik
Las antara sunoko dengan angle f dengan . Dilakukan pengelasan oin ajsan arus sesuai dengan titi yang.
Proses pengelasan kurang pijar 22-Nov-19 K X .| akan dilas, arus serta voltase harus sesuai
sunoko dengan bottom C ulang dibagian kontruksi
dengan Standard pengelasan.
Lasan antara sunoko dengan bottom frame - ) ) Dilakukan pengelasan Poin IaTsan harus sesuai dengan titik yang
Proses pengelasan kurang pijar 22-Nov-19 Assembling Nursing bed akan di las, arus serta voltase harus sesuai

terlepas

ulang dibagian kontruksi

dengan Standard pengelasan.
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Side Frame terslep terlalu dalam

Operator kurang teliti dala
penyélepan

Y

15 oktober 2019

Assembling Nursing bed

engan cat white index
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Dilakukan pelatihan untuk SDM terkait, dan
penegasan dalam melakukan self checking
serta diadakannya label status inpeksi
sesuai dengan tindakan perbaikan dalam
poin temuan CPAKB No. 4 pada bagian
produksi.




Lasan antara sunoko den

gan b m frame

>Assembling Nursing bed

Dilakukan pengelasan

Poin lasan harus sesuai dengan titik yang

Lasan kurang pijar 25-Nov-1 akan dilas, arus serta voltase harus sesuai
2 &Pl > ? ulang dibagian kontruksi H1as, ar v us sesual
dengan Standard pengelasan.
< Poin lasan ag; ai|dengan titik yan
Lasan antara bottom frame dengan angle . . . Dilakukan pengelasan n ,S 2 ngan titiky g,
10 Lasan kurang pijar 23-Nov= 4 Assembling Nursing bed o . | akandi rus s oltase harus sesuai
terlepas ulang dibagian kontruksi
s an Stahdard pengelasan.
Q Poin lasan harus sesuai dengan titik yang
. X . an pengelasan K X
1 Lasan antara sunoko dengan frame terlepas Las rang pijar 23-Nov-19 Assembling Nursing'b o .| akandi las, arus serta voltase harus sesuai
ulang dibagian kontruksi
> dengan Standard pengelasan.
/% a @
\ . Poin lasan harus sesuai dengan titik yang
Lasan anta frame dengan angle " . . Dilakukan pengelasan . .
12 Lasan kurang pijar 23-Nov-19 Assembling Nursing bed akan di las, arus serta voltase harus sesuai

ulang dibagian kontruksi

dengan Standard pengelasan.




