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	Nama Perusahaan	:  PT. CHITOSE INTERNASIONAL  Tbk
Nomor Sertifikat	:  FK.01.02/VI/424/2017 
Kegiatan / Bagian	:  ENGINEERING
PJT                          :  Ruby Kaukabit Ta’Liem
	

	CORRECTIVE ACTION PREVENTIVE ACTION (CAPA) FORM

	Nama  Auditor  CPAKB  :  
1. Bp. Alfara Fauzan (Anggota)

	Nama  Auditi (PT. Chitose Internasional Tbk) ;
1. O. Tahya
2. M. Irfani AS
3. Tommy W

	URAIAN KETIDAKSESUAIAN  :

	Belum memiliki SOP Instalasi Alar/Mesin di pabrik 
(Tulis Sesuai hasil Audit)

	TINDAKAN PERBAIKAN DAN PENCEGAHAN
Dibuatkan SOP Instalasi Alat/Mesin


	BUKTI TINDAKAN PERBAIKAN DAN PENCEGAHAN  :
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	Nama Perusahaan	:  PT. CHITOSE INTERNASIONAL  Tbk
Nomor Sertifikat	:  FK.01.02/VI/424/2017 
Kegiatan / Bagian	:  ENGINEERING
PJT                          :  Ruby Kaukabit Ta’Liem
	

	CORRECTIVE ACTION PREVENTIVE ACTION (CAPA) FORM

	Nama  Auditor  CPAKB  :  
1. Bp. Alfara Fauzan (Anggota)

	Nama  Auditi (PT. Chitose Internasional Tbk) ;
1. O. Tahya
2. M. Irfani AS
3. Tommy W

	URAIAN KETIDAKSESUAIAN  :

	Pada form cheksheet pemeliharaan alat/mesin belum dicantumkan nama petugas/operator yang melakukan pemeliharaan tsb yang sudah tercantum hanya koordinatornya saja 
(Tulis Sesuai hasil Audit)

	TINDAKAN PERBAIKAN DAN PENCEGAHAN
Revisi form cheksheet pemeliharaan alat/mesin  dengan menambahkan kolom petugas/operator pelaksana pemeliharaan

	BUKTI TINDAKAN PERBAIKAN DAN PENCEGAHAN  :
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STANDAR OPERASIONAL PROSEDUR 


INSTALASI ALAT / MESIN 


Dibuat Oleh Revisi Disetujui oleh Tgl Efektif 


CO ENG 1 Mgr. ENG 15 Nop 2019 


    


    


 
 


 
INSTRUKSI PELAKSANAAN 


1. Menerima permintaan secara tertulis tentang pemasangan alat/mesin dari bagian 


Produksi atau bagian lainnya dengan lokasi yang sudah ditentukan oleh bagian 


terkait. 


2. Membuat jadwal pemasangan alat/mesin dengan terlebih dahulu berkoordinasi 


dengan bag. Produksi supaya tidak menggangu jalannya produksi di lapangan dan 


atau berkoodinasi dengan bag. GA jika alat/mesin yang akan dipasang 


memerlukan pondasi. 


3. Membuat list kebutuhan barang yang diperlukan untuk pemasangan mesin, seperti 


kabel power dan piping jika diperlukan (air dan angin), yang selanjutnya dibuatkan 


SPB nya.  


4. Jika pondasi mesin dan kebutuhan barang lainnya sudah tersedia lakukan 


pemasangan mesin sesuai dengan jadwal yang sudah dibuat. 


5. Jika posisi mesin sudah pada tempatnya lakukan pemasangan kabel power dan 


instalasi lainnya jika ada (piping air dan udara). 


6. Lakukan test mesin bersama-sama dengan teknisi dari alat/mesin tersebut. 


7. Jika hasil tes mesin dinyatakan OK dan siap, lakukan serah terima alat/mesin ke 


bagian pengguna. 


8. Selesai. 
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Engineering


PT Chitose Internasional, Tbk


JAN FEB MAR APR MEI JUN JUL AGT SEP OKT NOP DES


1 FEED ROLLER


2 REGULATOR


3 WIRE FEED MOTOR


4 CONTROL


5 INST. ELEKTRIK


CATATAN :


A. Pemeliharaan dilakukan 1 kali dalam setiap bulannya C. Petunjuk Pemeliharaan :


B. Isilah kolom  setiap kali melakukan pemeliharaan 1. FEED ROLLER   :  Pastikan berfungsi dengan baik tanpa menimbulkan suara yang 


 mesin dengan : B = BAIK     berisik atau longgar


T = TAMBAH 2. REGULATOR   :  Periksa air regulator tidak pecah, dan bocor


S = SETTING/SERVIS 3. WIRE FEED MOTOR   :  Pastikan motor hidup ketika dioperasikan, tidak ada suara berisik


P = PERLU PERBAIKAN LEBIH RINCI 4. CONTROL   :  Pastikan indikator kontrol seperti lampu dan saklar berfungsi


5. INST. ELEKTRIK   :  Pastikan kondisi kabel tidak terkelupas, sambungan rapi dan safety


TANGGAL


NAMA & PARAF 


TEKNISI ENGINEERING 


PELAKSANA PEMELIHARAAN


NAMA & PARAF 


PENANGGUNG JAWAB AREA 


BAGIAN PRODUKSI


POINT YANG 


DIPERIKSA


2019


DATA PEMELIHARAAN MESIN


CINT / ENG / F-011 / DATA PEMELIHARAAN MESIN 


KODE MESIN


NAMA MESIN


KETERANGAN


:  B-02


:  Auto CO2 Welder






image1.jpeg
Chitose’

Innovation by your inspiration




image2.jpeg
B4T - LSP®




