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) Status REALISASI REALISASI
PROSES PIC HASIL YANG DIHARAPKAN RESIKO (Risk) Prob | Dampak Resiko ANALISIS Peluang SASARAN MUTU
I
JAN-JUNI 2023 JUL - DES 2023
Ketidak hadiran Karyawan yang sulit 'Terdapat pe‘luang untuk meningkatkan R
N . skill/keterampilan terhadap proses produksi
diprediksi dan yang akan mengganggu .
N untuk mendayagunakan apabila ada kary. yg
kelancaran produksi R
tidak masuk
Terganggunya stabilisasi proses produksi Terdapat Peluang untuk menambah extra
dikarenakan ruangan produksi dipenuhi armada dari kapsitas biasanya & Komunikasi
barang jadi dgn Team sales
PERENCANAAN JADWAL Ketidaksesuaian Hasil Produksi D :f;ﬁ:::}’:n'(::d:::e:"Ti'::;a":zrial_:z:b:; Melakukan Koordinasi dengan RnD & QC
PRODUKSI & PENYELESAIAN PPC TERCAPAINYA CS LEVEL 95% eticaksesuaian fast Procuiest Bengan 3 4 12 € ear pane TERCAPAINYA CS LEVEL PADA 95% 94,16% 97,50%
BARANG Target yang Telah ditentukan N N )
Adanya ketidaksesuaian gty pemakaian Melakukan Perbaikan terhadap Bil Of material
dalam satu produk dgn standar yang sdh -
N dn berkoordinasi dengan RnD
ditentukan
Kesulitan untuk secara stabil Lebih meningkatkan perfofma ke-rja team‘
N dengan mendayagunakan sistem informasi
memper tingkat CS, . .
N L N yang telah ada, dan terus melakukan inovasi
oleh miss schedule pengiriman material R L
. . pada tatanan operasional dan stategis di
,Defisit stock & Proses Produksi N B N N
setiap unit kerja yang ada di dept. PPIC
Kurangnya ketelitian pada saat proses . .
PENERIMAAN MATERIAL Kesesuaian Qty bahan baku dengan | Terjadinya ketidaksesuian antara gty dn keberterimaan Terdapi.it‘ peluang unt_uk febih me_n!ngkatkan
N 3 3 9 ketelitian , kepedulian dan kedisiplanan
BAHAN BAKU DARI VENDOR Surat Jalan surat jalan - N N N N
Kurangnya kedisiplinan terhadap sistem & terhadap proses kerja dan sistem kerja
proses kerja
GUDANG Zero Complain 0 0
Kurangnya ketelitian pada saat proses
keberterimaan i i
PENGIRIMAN MATERIAL KE Kesesuian Qty pengiriman bahan baku| Terjadinya ketidak sesuain antara Qty Terdapi.it‘ peluang unt_uk lebih me_n!ngkatkan
N 3 3 9 ketelitian , kepedulian dan kedisiplanan
SUBKON ke subkon denagn surat jalan dan surat Jalan N N N
Kurangnya kedisiplinan terhadap sistem & terhadap proses kerja dan sistem kerja
proses kerja
Realisasi pengiriman bahan baku tidak sesuai
dengan jadwal
Adanya kesalahan data pada saat pemesanan
bahan baku
PERENCANAAN PEMBELIAN TERCAPAINYA PEMENUHAN Terjadinya Ketidaksesuaian
MATERIAL BERDASARKAN Ada Perubahan permintaan produk yang | Adanya peluang untuk melakukan perubahan
i i 3 4 12 " . % % 98%
ALOKASI PRODUKSI/ORDER MRP KEBUTUHAN MATERIAL TERHADAP Peencapaian pemenuhan material ) berbeda/tiba2 dari sales Rencana Produksi PEMENUHAN MATERIAL 100% 97%
APS terhadap kebutuhan Rencana Produksi
DARI SALES
Ada Keter
kebutuhan barang
Terhambatnya pengiriman yang dikarenakan
proses admintrasi
Realisasi pengiriman tidak sesuai dengan
jadwal
Adanya perubahan permintaan kebutuhan Terd | b K lebih
PERENCANAN JADWAL secara tiba2 erdapat pe "a:li;’:mng k::;';';:: d:n 'an
PRODUKSI DAN TERJADINYA CS LEVEL 95% TERHADAP | TeFiadinya ketidak sesuaian jadwal yang dn K an p e inf er . f oh TERJADINYA CS LEVEL 95%
PERNGIRIMAN DARI SUBKON SUPPORT PRODL:KSI mengakibatkan proses produksi 3 4 12 a Keter \ebutuhan b a dan t s Iek k ormasi yal gde @ TERHADAP SUPPORT PRODUKSI 97% 96%
SUBKONTRAKTOR TEPAT terhambat ebutuhan barang aca dan tefus meakuian inovasi paca INTERNAL
WAKTU tatanan operasional dan stategis di setiap unit
Adanya kesalahan data pada saat pemesanan kerja yang ada dgn subkontraktor
komponen
Terhambatnya pengiriman yang dikarenakan
proses admintrasi




Status REALISASI REALISASI
PROSES PIC HASIL YANG DIHARAPKAN RESIKO (Risk) Prob | Dampak Resiko ANALISIS Peluang SASARAN MUTU
JAN-JUNI 2023 JUL - DES 2023
Terd beb. Kendal lah pad. Lebih meningkatkan performa kerja dan
TRANSAKSI SISTEM SAP ADM. SAP PROSES INPUT DATA SAP H +-0 Realisasi H+0 tidak terjadi 3 4 12 erdapat beberapa kendala/masalah pada | | _ ;oo inan Team dalam proses penginputan Realtime H+0 76%(H+5) 88% ( H43)

saat proses transaksi SAP

dan Monitoring

CATATAN :

KERANGKA PENGUKURAN PROBABILITAS (KEMUNGKINAN TERJADI

Sangat tidak mungkin/hampir mustahil

Kecil kemungkinan, tapi tidak mustahil

Kemungkinan terjadi

Kemungkinan sering terjadi

,.”,k

Hampir pasti terjadi

KERANGKA PENGUKURAN SEVERITY (DAMPAK)

Tidak berpengaruh terhadap hasil

Berpengaruh terhadap hasil namun masih dapat diterima

Hasil tidak sesuai dan dapat diperbaiki

e ] mfe

Sangat Fatal/sangat merugikan

TEMPLATE MATRIKS / PETA RESIKO

MATRIKS ANALISIS RESIKO 5X5 5 Saverity (:am"ak) =
Tidalk Katas-
Deskripsi Probability | _ ok | Rendah | Medium | Tingsi | (Etas
Hampir pasti B
kemungkinan besar a
rMungkin E}
kemungkinan kecil 2
[sangat tidak A
mungkin/hampir mustahil

RATING STATUS




