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RESIKO (Risk)

OPPORTUNITY (Peluang)

Inspeksi Barang Datang QC Receiving Inspeksi dilakukan sesuai prosedur Inspeksi Lolosnya barang NG 2 2 4 1. Tidak dilakukan Inspeksi sesuai 1. Identifikasi barang telah diinspeksi dengan Maximal barang yang lolos 0,02%

Penerimaan Prosedur Inspeksi Penerimaan Checksheet dari Supplier/Subkon yaitu 0.4% (Tercapai)

2. Kurangnya kompetensi personil QC 2. Training QC Receiving

a) Prosedur Inspeksi Penerimaan

b) Training penggunaan Alat Ukur dan

     Mall Inspeksi

3. Ketidaksesuaian Alat Ukur dan Mall 3. a) Kalibrasi Alat Ukur secara berkala

Inspeksi b) Verifikasi Mall Inspeksi secara berkala

Inspeksi Selama Proses QC Finishing Inspeksi dilakukan sesuai prosedur Inspeksi Lolosnya barang NG 2 2 4 1. Tidak dilakukan Inspeksi sesuai 1. Identifikasi barang telah diinspeksi dengan Maximal barang yang lolos 0,05%

(Konstruksi dan Finishing) Opr.PRD yang Selama Proses Prosedur Inspeksi Selama Proses Checksheet dari proses Konstruksi dan (Tercapai)

ditunjuk sebagai 2. Kurangnya kompetensi personil QC 2. Training QC Finishing & Konstruksi Finishing yaitu 0.4%

QC a) Prosedur Inspeksi Selama Proses

b) Training penggunaan Alat Ukur dan

     Jig Inspeksi

3. Ketidaksesuaian Alat Ukur dan Jig 3. a) Kalibrasi Alat Ukur secara berkala

Inspeksi b) Verifikasi Jig Inspeksi secara berkala

Inspeksi Produk Jadi QC Assembling Inspeksi dilakukan sesuai prosedur Inspeksi Lolosnya barang NG 2 2 4 1. Tidak dilakukan Inspeksi sesuai 1. Identifikasi barang telah diinspeksi dengan Maximal barang yang lolos 0,03%

(Assembling) Produk Jadi Prosedur Inspeksi Produk Jadi Checksheet dari proses Assembling (Tercapai)

2. Kurangnya kompetensi personil QC 2. Training QC Produk Jadi yaitu 0.4%

a) Prosedur Inspeksi Selama Proses

b) Training penggunaan Alat Ukur 

3. Ketidaksesuaian Alat Ukur 3. Kalibrasi Alat Ukur secara berkala
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