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o<+ | LEMBAGA SERTIFIKASI PRODUK
A% PUSAT STANDARDISASI V KAN
0 0 DEPARTEMEN PERINDUSTRIANR. oy
2vs<* | SERTIFIKASI PRODUK PENGGUNAAN TANDA SNI
BERITA ACARA PENGAMBILAN CONTOH
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Padahariini _kamis  tanggal 3 bulan Maret  tahun 2071

yang bertanda tangan di bawah ini, sebagai Petugas Pen ambil Contoh berda‘—,
Tugas Pengambilan Contoh dari Balai/Laboratorium Uji: ¢ ’ arkan Surat

Balai Besar Bahan dan Barang Teknik (B4T) - Bandung
Nomor : 5¢{ /Bd /BBBBT-3 /11 /2011
dengan disaksikan olef pihak Perusahaan:
c WO | ACSTY AN -

. PRO - @n’;.-\c)p (EaTE( .

Tanggal : 2 Maret 2011

Nama

Jabatan

telah melakukan pengambilan contoh:

No. SNI 16-2626-7992

Judul SNI
Tipelienis Produk
Merek Produk
Nama Perusahaan

Alamat Kantor
Alamat Pabrik

Tempat Tidur Baja Beroda

| awn pengague <CB-l35 D)

CHITOSE

PT. CHITOSE INDONESIA MFG. LTD

JI. Industri Ili No.5 Leuwi Gajah — Cimahi

JL. Industri Il No.5 Leuwi Gajah — Cimahi

- Dengan Tanda/Kode Nomor CBD —1 Y -2 ; C8D -3
- Sebanyak 3 <o)
— Mewakili jumlah Prociiik.
sebesar /00
— Dari seri Produksi yarg . ‘ .
.dikeluarkan tanggal [ Tebunarnm - 18 £ebuiane |
— Dengan cara pengamuilan
'- Acak

Contoh Uji dan dikirimka
Perusahaan (sebagaj arsip)

contoh

Kemudian contoh tersebut dibagi menjadi 2 (dua) yang sama, dikemas, diberi Label

n kepada masing-masing 1 (satu) bagian contoh kepada
dan 1 (satu) bagian contoh kepada Balai/Laboratorium Uji.

Demikiantah Berita Acara. Pengambilan Contoh ini dibuat dengan sesungguhnya.

Saksi-saksi : Petugas Pengambi Contoh,
1. _Shanky W

(
2 Yanw ‘

' Eduard Lodewik K
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LABEL CONTOH UJI
No. SNI 16-25.'5-1992
Judul SNI

Tipe/Jenis Produk
Merek Produk
Jumlah

No. Contoh

Tal. Pengambilan Contoh :

No. BAPC )
Nama Perusahaan
Alamat Pabrik

No. dan Tgl. Surat Tugas
Nama Petugas

CAP DAN TANDA TANGAN
PENGUSAHA

Tempet Tidur Baja Beroda untuk Rumah
Sakit ¢engan pengatur posisi tidur

A\ akd rewaur Cep- g DY
CHITC SE

3 <-aeq)y

cep A

3 Merat 2011

19301/ 34/ EBBBT-3/ 11 / 2011

PT CH!TOSE INDONESIA MFG, LTD,
JI. Incustri 11l No.& Leuwi Gajah — Cimahi

: $84/24/BBBBT-3 /1172011

Eduait' Lodewik K

TANDA TANGAN
PETUGAS
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LAPORAN PENGUJIAN
Test Report
NO. LAPORAN : 9-29-11-0064
Report No.
KOMODITI : TEMPAT TIDUR BAJA
Commodity
DIBUAT UNTUK : PT. CHITOSE INDONESIA MFG
FExecuted for J1. Industri IIT No.5 Leuwigajah - Cimahi
DITERIMA TANGGAL . 06 Maret 2011
Received Date
9; URAIAN CONTOH . Telah  diterima | (satu) contoh tempat tidur baja beroda untuk rumah sakit dengan
= § Detail of Sample pengatur posisi tidur, dengan data sebagai berikut:
9. & a. hama pabrik : PT.CHITOSE INDONESIA MFG.LTD
55 b. merek : CHITGSE
= « . ¢ tipe / model :CB-135D
- E d. kode contoh . CBD
Z 8
.§ Contoh tempat tidur baja beroda untuk rumah sakit tersebut di atas telah dilakukan
g . pengujian dalam rangka pengawasan/penggunaan sertifikat tanda SNI 16-2626-1992,
A 5 Pengambilan contoh dilakukan secara acak (random) berdasarkan surat tugas pengambilan
2 .§ é contoh no, 584/BCVBBBBT-3/]]T/20“, tanggal 2 Februari 2011 dan berita acara pengambilan
2573 contoh no. 570.2/Bd/BBBBT-3/111/2011, tanggal 3 Maret 201 1.
U
g g “ TANGGAL PENGUIIAN : 16 Maret 2011 — 11 Mei 2011
$2 5
;é '§:§ ¥ STANDAR ACUAN/METODA  : SNI 16-2626-1992
= Ul
ﬁ ~§ 4 -§ Test Method / Reference Standard
55
%3 ’Eﬁ TANDAR/METODE -
2555 | PENGAMBILAN CONTOH
g § g3 Sampling Standard/Method
283% _ i
0 ITAST. PENOLT . Terlampir
B HAST: PENGUIIAN
g § gg Test Result {Attached)
‘H | t -
g § g & DITERBITKAN TANGGAL 11 Mei 2011
: 1
3 é & é Issued Date
- N

PERHATIAN :
NOTE

NTE

)
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3% o R, ¥ 96308171993031004
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KEMENTERIAN PERINDUSTRIAN RI
BADAN PENELITIAN DAN PENGEMBANGAN INDUSTRI

BALAI BESAR BAHAN DAN BARANG TEKNIK

J1. Sangkuriang No. 14 Bandung 40135 JAWA BARAT - INDONESIA

Ypys* Telp. 022 — 2504088, 2510682, 2504828 Fax. 022 — 2502027
Website : www.b4t.go.id E-mail : b4t@bdg.centrin.net.id
Laporan No. : 9-29.11-0064 Tanggal : 11 Mei 2011 " Halaman: 2 dari 4
Komoditi : Tempat Tidur Baja Beroda untuk rumah sakit dengan pengatur posisi tidur
HASIL PENGUJIAN
No. JENIS UJ1 SATUAN HASIL UJI SYARAT
A SNI 16-2625-1992
1. | Syarat mutu
1.1 | Bahan baja | :
s lja embaran : SNI 07-0601-2006
) . mm 0,82 -2.84 08-20
b. kuat tarik kef] 8 — 2,
e 32,9 min, 30
C. regang putus v, 46.8 i,

" d. kompsisi kimia (% berat): ’ min. 30

g - Karbon P

8 - Mangan ;o 0’042_45 maks. 0,15
5 N - Posfor oo 0’22692 maks. 0,35
7 N /o 0,01461
5« - Sulfor o maks. 0,60
S 7o 0,01489 maks. 0,03
;Z; S 1.2 | Bahan pipa : .

o : i SNI 07-0068-19
EE g ?;;;rlmeter luar [J 50mm x 30mm mm 50,1 % 30,0 1987
g E ‘ 3 mm 1,81 -2,01
=S8 ¢.  kuat tarik kgf/mm 397
E § 'é d.  regang putus % 37’; m?rL 30
23% e kompsisi kimia (% berat): : min. 30
g £ E % 0,04245 maks. 0,12

0 g ' - Silika % 0,0043 maks. 0,35
g:; g3 - Mangan % 0,22802 maks. 0,60

8 'g = - Posfor % 0,01461 maks. 0,04
25§ § - Sulfur % 0,01489 maks. 0,04
S w
M N -

S E% 3 1.3 | Ketahanan roda - Tahan pada rintangan | harus tahan pada rin-
7 3 3 setinggi 15 mm pada | tangan setinggi 15 mm
S -"-3~ &5 kemiringan 15 °© pada kemiringan 15°
g 853 sebanyak 7000 kali sebanyak 7000 kali

[ ) T

5388 2. | Konstruksi e
RS 3 2.1 | Bentuk dan ukuran’ SNT 07-0410-1989
ESa s - panjang (p) mm 2003 2000 4 5
£888 - lebar () mm 910 9355

2y & E - lebar atas (la) mm 830 900+ 5
4848 - tinggi tempat tidur (t) mm 582 670+ 5

- = - tinggi keseluran bagian kepala (tp) mm 1245 1150+ 5

N - tinggi keseluruhan bagian kaki (th) mm 775 9?0 +5

E - dtameter roda (d) mm 100,1 min. 100

i
E § 2.2 | Fabrikasi : - Sesuai norma harus sesuai norma pe-
% a. Cara pengelasan sesuai dengan pengelasan ngelasan.

& norma / aturan.
b. Kemudahan tempat tidur - Mu:_:lah dibongkar <!an 2
dibongkar dan dipasang kembali dipasang kembali / ‘

LP-007-[1N
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Komediti : Tempat Tidur Baja Beroda untuk rumah sakit dengan pengatur posisi tidur
HASIL PENGUJIAN
No. JENIS UJI SATUAN HASIL UJI SYARAT
T SNI 16-2625-1992
P R oSSk el = Kuat, kokoh, siku dan tidak | harus kuat , kokoh, siky
tempat tidur yang tidak mudah goyang dan tidak ’ ’
goyang dan besudut siku an ticak goyang,
d. Tersedia lubang ventilasi yan; =
berfungsi untuk pendinginan g A harus ada
- persentase luas lubang % 29
- uk =
- j}lar:.lialrix:;:;agnﬁari tepi o Rz 00 -
? mm 80 min, 80
©. Jumlah pipa pembatas bagian c
kaki dan kepala. s s 3 min. §
f.  Perakitan roda yang dilakukan = . :
dengan skrup harus dilengkapi dpllengkapl ol harus dilengkapi rem dan
rem dan dipasang secara 'pasang secara silang dipasang secara silang.
silang,
g Defleksi maksimum alat -
pengatur )
- sebelah kanan 77° min. 75°
- sebelah kiri 62° min. 60°
h. Perakitan roda yang dilakukan - Dilengkapi rem dan harus dilengkapi rem dan
dengan skrup harus dilengkapi dipasang secara silang dipasang secara silang.
rem dan dipasang secara
silang.
i. Roda mampu berputar 360° = ‘Dapat berputar 360° | harus dapat berputar 360°
3. Syarat mutu _
3.1 Sifat tampak - Bebas dari cacat, lekukan, | harus bebas dari cacat,
ketidak serangaman lekukan, ketidak sera-
pengecatan, dan bagian gaman pengecatan, dan
tajam bagian tajam
3.2 | Uji unjuk kerja
3.2.1 | Uji ketahanan terhadap
pembebanan 180 kg secara kontinu
selama 24 jam.
a. Saat pembebanan.
a.l Posisi alas tempat tidur datar
(pada sudut 0°), pengukuran
defleksi pada :
- rangka mm 0,16 maks. 0,2
- kepala mm 0,12 fital
- kaki mm 0,14

)

Sa, B AW 0"‘-
<R B >

s

e



Laboratorium ini diakreditast oleh Komite Akreditasi Nasional (KAN) No. LP-007-IDN.
This laboratory is accreditated by the National Accrediitation Commite (KAN) No, LP-007-IDN,

2. Laporan ini tidaﬁvboleh diperbanyak kecuali secara lceseiurnhan,

1.

PERHA
NOTE

KEMENTERIAN PERINDUSTRIAN RI
BADAN PENELITIAN DAN PENGEMBANGAN INDUSTRI

BALAI BESAR BAHAN DAN BARANG TEKNIK

JI. Sangkuriang No. 14 Bandung 40135 JAWA BARAT - INDONESIA

LP-00T-10N

This report shall ot be reproduced except in full.

Telp. 022 - 2504088, 2510682, 2504828 Fax. 022 — 2502027
Website : www.bdt.goid E-mail : b4t@bdg.centrin.net.id
Laporan No. :9-29-11-0064 Tanggal : 11 Mei 2011 Halaman: 4 dari 4
Komoditt : Tempat Tidur Baja Beroda untuk rumah sakit dengan pengatur posisi tidur
HASIL PENGUJIAN
No. JENIS UJT SATUAN HASIL UJ1 SYARAT
SNI 16-2625-1992
a.2 Posisi alas tempat tidur sudut
30° pengukuran defleksi saat
pembe-banan pada :
- rangka
c  Repali :2 0,17 maks, 0,2
- kaki i 1’43 maks. 10
0,82 maks. 10
b.  Setelah beban diambil.
b.1 Posisi alas tempat tidur datar
(pada sudut 0°), pengukuran
defleksi setelah pembebanan -
- rangka
- kepala 2:: 0 maks. 0
- kaki - 0 maks. 0
0 maks. 0
b.2 Posisi alas tempat tidur sudut
30°, pengukuran defleksi
setelah pembebanan pada :
- rangka 0 maks. 0
- kepala 0 maks. 6
- kaki 0 maks. 5
4, Uji ketahanan kelancaran roda - Tidak terjadi deformasi | harus tidak terjadi deformasi
pada rintangan setinggi 15 mm dan gangguan dan gangguan kelancaran
pada kemiringan 15° sebanyak kelancaran roda gerakan roda
7000 kali |
5. Ketahanan alat pengatur posisi - Tidak rusak setelah harus tidak rusak setelah
tidur dioperasikan dengan | dioperasikan dengan
membentuk posisi membentuk posisi sudut 0°
sudut 0° sampai 30° sampai 30° sebanyak 7000
sebanyak 7000 kali kali
6. Pengecatan
a. Kelekatan - Tidak mengelupas harus tidak mengelupas
b. Ketebalan lapisan cat mikron 76,9 min. 20
714 Tahanan listrik roda Q >10000 & dengan arus

41 A




